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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.03 ОРГАНИЗОВЫВАТЬ РЕМОНТНЫЕ, МОНТАЖНЫЕ И НАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ   ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ ОБОРУДОВАНИЮ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию и соответствующие ему профессиональные компетенции и личностных результатов:

1.1.1. Общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5. 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11.
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


1.1.2. Профессиональные компетенции:

	ВД 3
	Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию

	ПК 3.1.
	Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования

	ПК 3.2.
	Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов

	ПК 3.3.
	Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.

	ПК 3.4.
	Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства


1.1.3 Перечень личностных результатов:

	ЛР 13
	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.

	ЛР 14
	Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.

	ЛР 15
	Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.

	ЛР 16
	Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.

	ЛР 17
	Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации.

	ЛР 18
	Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение.

	ЛР 19
	Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования, 

	ЛР 20
	Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.

	ЛР 21
	Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством

	ЛР 32
	Способный к сотрудничеству в разных социальных ситуациях

	ЛР 33
	Способный ориентироваться в технико-экономических показателях в отрасли

	ЛР 34
	Способность продуктивно общаться и взаимодействовать в процессе совместной деятельности, учитывать позиции других участников деятельности, конструктивно разрешать конфликты

	ЛР 35
	Способность самостоятельно определять цели деятельности и составлять планы деятельности; самостоятельно осуществлять, контролировать и корректировать деятельность; использовать все возможные ресурсы для достижения поставленных целей и реализации планов деятельности; выбирать успешные стратегии в различных ситуациях

	ЛР 36
	Владение начальными навыками адаптации в динамично изменяющемся и развивающемся мире

	ЛР 37
	Способный к самостоятельной информационно-познавательной деятельности, включая умение ориентироваться в различных источниках информации, критически оценивать и интерпретировать информацию, получаемую из различных источников

	ЛР 38
	Способный к  самообразованию, на протяжении всей жизни; сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности


1.1.4. В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь практический опыт в:
	Определении оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

Разработке технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

Определении потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

Организации выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства

	Уметь:
	Разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования

В рамках должностных полномочий организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам

Планировать расстановку кадров в зависимости от задания и квалификации кадров

Проводить производственный инструктаж подчиненных

Обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами

Разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ

На основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности

Использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала для повышения эффективности решения производственных задач

Контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех стадиях работ

Обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническом обслуживании и ремонте промышленного оборудования

Контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности.

Разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства
Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки

Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов. Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры. Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательностью 

Определять размеры деталей и узлов универсальными и специализированными измерительными инструментами в соответствии с технической документацией. Проверять соответствие сложных деталей и узлов и вспомогательных материалов требованиям технической документации (карты) 
Устанавливать и закреплять детали и узлы в зажимных приспособлениях различных видов. 
Выбирать и готовить к работе режущий и контрольно-измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала. 
Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой. 
Управлять обдирочным станком. 
Управлять настольно-сверлильным станком. Управлять заточным станком 
Вести обработку в соответствии с технологическим маршрутом. 
Контролировать качество выполняемых работ при механической обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов. 
Выполнять работы на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках с соблюдением требований охраны труда

Разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ 

Обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами

Отключать и обесточивать особо сложное оборудование, агрегаты и машины. Читать техническую документацию общего и специализированного назначения. Выбирать слесарный инструмент и приспособления. 
Выполнять измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов. Производить контрольно-диагностические, крепежные, регулировочные, смазочные работы. 
Производить визуальный контроль изношенности особо сложного оборудования, агрегатов и машин. 
Оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании. 
Составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования, агрегатов и машин. 
Контролировать качество выполняемых работ при техническом обслуживании особо сложного оборудования, агрегатов и машин. 
Осуществлять техническое обслуживание с соблюдением требований охраны труда

	Знать:
	Действующие локально-нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность.
Отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации труда
Порядок разработки и оформления технической документации.
Методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; 

Методы оценки качества выполняемых работ; 

Правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка; 

Виды, периодичность и правила оформления инструктажа; 
Организацию производственного и технологического процесса,
Основные виды и причины брака при механической обработке, способы предупреждения и устранения. 
Правила чтения чертежей. 
Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования заготовок. 
Общие сведения о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах шероховатости по квалитетам. 
Требования к планировке и оснащению рабочего места. 
Требования охраны труда при техническом обслуживании оборудования, агрегатов и машин. 
Устройство оборудования, агрегатов и машин.

Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин. 
Периодичность и чередование обслуживания оборудования, агрегатов и машин.
 Технологическая последовательность выполнения операций при выполнении крепежных, регулировочных, смазочных работ. 
Методы проведения диагностики рабочих характеристик особо сложного оборудования, агрегатов и машин. 
Способы выполнения крепежных, регулировочных, смазочных работ. 
Правила эксплуатации оборудования, агрегатов и машин для сохранения основных параметров, технических характеристик .
Перечень операций технического обслуживания оборудования, агрегатов и машин. 
Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов. 
Правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы при техническом обслуживании. 
Методы и способы контроля качества выполненной работы.


1.2  Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 517 ч.

Из них   на освоение МДК 229 ч. ( в том числе самостоятельная работа 5 час)
                на практики учебную 108 ч. и производственную180 ч.
.

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля ПМ.03 Организовывать  ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию»
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Общий объем нагрузки, акад. час.
	В т.ч. в форме практ. подготовки
	Объем профессионального модуля а академических часах 

	
	
	
	
	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 
	Промежу-точная аттестация
	Самостоятельная работа


	
	
	
	
	всего,

часов
	в том числе 
	
	

	
	
	
	
	
	лабораторные и практические занятия 
	курсовая работа (проект) 
	учебная практика
	производст-венная практика
	
	

	ПК 3.1.-3.4

ОК 1-11
	МДК 03.01. Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	108
	8
	106
	20
	40
	-
	-
	
	2

	ПК 3.1.-3.4

ОК 1-11
	МДК 03.02 Организация монтажных работ по промышленному оборудованию
	55
	8
	52
	20
	
	-
	-
	2
	1

	ПК 3.1.-3.4

ОК 1-11
	МДК 03.03

Организация наладочных работ по промышленному оборудованию
	66
	8
	62
	20
	
	-
	-
	2
	2

	УП.01
	Учебная практика
	108
	108
	108
	
	
	108
	-
	
	

	ПП.01 
	Производственная практика
	180
	180
	180
	
	
	-
	180
	
	

	
	ИТОГО
	517
	312
	508
	60
	40
	108
	180
	4
	5


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля «ПМ.03 Организовывать  ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию»
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа студентов, курсовая работа (проект)
	Объем в часах

	1
	2
	3


	МДК 03.01. Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	216

	Раздел 1. Основы теории рациональной эксплуатации оборудования
	22

	Тема 1.1. Основы теории

надежности машин
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- разбираться в заводской технологической документации;

- составлять основную эксплуатационную документацию;

знать:
- основные положения теории надежности 

- эксплуатационную документацию (паспорт, руководство по эксплуатации, журналы и т.д.);

- содержание стандартов по эксплуатационной документации; 

- правила оформления основной эксплуатационной документации
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 03, 05, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	2

	
	Занятие № 1
	Понятие о качестве продукции и ее надежности.

Отказы машин и их свойства.

Понятие о долговечности и сохранности машин.

Показатели надежности машин и их определение.
	

	
	В том числе, практических занятий
	-

	Тема 1.2. Основы теории износа машин.
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

-- проводить дефектовку деталей;

- выбирать способ ремонта (восстановления) деталей и узлов.

знать:
-  сущность явления износа

- характер износа различных деталей, примерные предельные величины износа деталей.

Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 05, 08, 09, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	6

	Тема 1.2.1 Моральное и физическое старение оборудования
	Занятие № 2


	Понятие морального и физического старения машин.

Понятие об авариях, химико-термических повреждениях, нарушениях регулировки и других причинах остановки оборудования.
	2

	Тема 1.2.2 Износ оборудования 
	Занятие № 3
	Сущность явления износа.

Характер износа различных деталей, примерные предельные величины износа деталей.

Признаки износа деталей и узлов оборудования.

Особенности выбора конструкционных материалов при ремонте оборудования
	2

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2

	
	Занятие № 4
	ЛР  № 1. «Определение вида и характера износа различных деталей»
	2

	Тема 1.3.Типовая система технического обслуживания оборудования.
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- определять  ремонтную сложность заданного оборудования

- составлять план-график работ по техническому обслуживанию и ремонту

знать:
- общие понятия о системе технического обслуживания и ремонте оборудования

- структуру и периодичность работ по плановому ремонту и техническому обслуживанию оборудования
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 05, 07, 11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	8

	Тема 1.3.1 Общие понятия о системе технического обслуживания и ремонте оборудования
	Занятие № 5
	Структура и периодичности работ по плановому ремонту и техническому обслуживанию оборудования.

Продолжительности ремонтных циклов, межремонтных и межосмотровых периодов.
	2

	Тема 1.3.2 План-график работ по техническому обслуживанию и ремонту.
	Занятие № 6
	План-график работ по техническому обслуживанию и ремонту.

Определение ремонтной сложности оборудования.

Нормативы трудоемкости технического обслуживания и ремонта.
	

	Тема 1.3.3 Организация ремонтных работ и работ по техническому обслуживанию
	Занятие № 7
	Узловой метод ремонта.
Контроль качества выполнения работ
	2

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2

	
	Занятие № 8
	ПЗ №1 «Определение ремонтной сложности заданного оборудования. Составление плана-графика работ по техническому обслуживанию и ремонту»
	2

	Тема 1.4.Основы рациональной

эксплуатации оборудования
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

-нести ответственность за сохранение технологического оборудования

знать:
- виды предупреждений  поломок и аварий

- способы поощрений за образцовое содержание оборудования

- основные правила технической эксплуатации оборудования

Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 03, 05, 08, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	4

	Тема 1.4.1 Основы рациональной эксплуатации оборудования
	Занятие № 9


	Основные правила технической эксплуатации оборудования

Ответственность за сохранение оборудования

Предупреждение поломок и аварий

Поощрение за образцовое содержание оборудования

Роль технической эксплуатации высокосложного оборудования и высокоточного, с ЧПУ, подъемно транспортного оборудования
	2

	Тема 1.4.2 Охрана труда при эксплуатации оборудования 
	Занятие № 10
	Значение охраны труда, противопожарной техники, промышленной технологии, эстетики для улучшения эксплуатации оборудования
Основные эксплуатационные документы согласно ЕСКД (инструкция по эксплуатации, инструкция по техническому обслуживанию и т.д.)
	2

	 
	В том числе, практических занятий
	-

	Тема 1.5.Пути и средства

повышения долговечности

оборудования
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- предпринимать меры по увеличению срока службы оборудования

знать:
- способы упрочнения поверхностей применение износостойких покрытий.

- правила эксплуатации, упрочнения поверхностей деталей в процессе изготовления и ремонта.

Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 02, 06, 08, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	2

	
	Занятие № 11
	Основные факторы, увеличивающие продолжительность работы оборудования.

Строгое соблюдение системы технического обслуживания и ремонта, правил эксплуатации, упрочнения поверхностей деталей в процессе изготовления и ремонта.

Термические, химико-термические и механические способы упрочнения поверхностей применение износостойких покрытий.

Применение деталей-компенсаторов износа.

Защита трущихся поверхностей от попадания абразивных частиц

Первоначальная приработка оборудования.

Увеличение срока службы оборудования.
	

	Раздел 2. Организация ремонтных работ промышленного оборудования
	86

	Тема 2.1. Материально-технические средства ремонтных работ
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- использовать материально-технические средства ремонтных работ
знать:
- основные материально-технические средства ремонтных работ
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01 ,05, 08, 09, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	2

	
	Занятие № 12


	Ремонтные материалы для создания ремонтных заготовок; ремонтно-механические мастерские; ремонтные инструменты; ремонтные приспособления.

Подъемно-транспортные средства, применяемые при ремонте; грузозахватные приспособления; оборудования для сварки.
	

	
	В том числе, практических занятий
	-

	Тема 2.2.Технологический процесс ремонта
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- проводить разборку машин

- восстанавливать детали технологического оборудования

- проводить контроль качества сборки технологического оборудования

знать:
-  структуру технологического процесса ремонта
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 05, 08, 09, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	8

	
	Занятие № 13
	Подготовка оборудования к ремонту. Структура технологического процесса ремонта
	2

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	6

	
	Занятие № 14*
	ПЗ № 2 в форме практической подготовки  «Разборка машин. Последовательность выполнения работ при разборке машин. Очистка, промывка и обезжиривание деталей» 
	2

	
	Занятие № 15*
	ПЗ № 3 в форме практической подготовки  «Комплектация и пригонка деталей. Восстановление деталей и сборка оборудования. Контроль качества сборки. Балансировка вращающихся деталей и узлов»
	2

	
	Занятие № 16
	ПЗ № 4 «Установка и закрепление дополнительных ремонтных деталей. Обкатка и испытание машин после ремонта»
	2

	Тема 2.3.Восстановление деталей в процессе ремонта машин
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- разрабатывать технологический  процесс восстановления деталей

- применять различные способы восстановления деталей

знать:
- различные способы восстановления состояния деталей при ремонте технологического оборудования
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 03, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	6

	
	Занятие № 17


	Общие сведения.
Оценка экономической целесообразности восстановления деталей и выбор экономически оптимального способа восстановления
	2

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	Занятие № 18
	ПЗ № 5 «Разработка технологического процесса восстановления деталей»
	2

	
	Занятие № 19*
	ПЗ № 6 в форме практической подготовки  «Упрочнение поверхностей деталей»
	2

	Тема 2.4.Восстановление деталей слесарно-механической обработкой
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- применять механическую обработку при восстановлении деталей 

знать:
-  способы механической  обработки восстановленных деталей
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 05, 07, 09, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	6

	Тема 2.4.1 Механическая обработка восстановленных деталей
	Занятие № 20
	Механическая обработка восстановленных деталей. Организация  выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	2

	Тема 2.4.2 Дробеструйное упрочнение поверхности»
	Занятие № 21
	Дробеструйное упрочнение поверхности. Организация  выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	2

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2

	
	Занятие № 22*
	ПЗ № 7 в форме практической подготовки  «Восстановление деталей механической и слесарной обработкой»
	2

	Тема 2.5.Восстановление деталей соединений
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства

уметь:

- применять различные виды соединений  при восстановлении деталей 

знать:
- основные технологические операции ремонта оборудования;

- общий порядок восстановления деталей;

- технологии восстановления деталей
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 10, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание
	8

	Тема 2.5.1 Восстановление деталей резьбовых и штифтовых соединений
	Занятие № 23
	Восстановление деталей резьбовых соединений.

Восстановление деталей штифтовых соединений.
	2

	Тема 2.5.2 Восстановление деталей шпоночных соединений
	Занятие № 24
	Восстановление деталей шпоночных соединений. Восстановление деталей шлицевого соединения.

Восстановление деталей трубопроводных систем. Восстановление деталей сварных соединений.
	2

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	Занятие № 25*
	ПЗ № 8 «Восстановление деталей резьбовых соединений»
	2

	
	Занятие № 26*
	ПЗ № 9 «Восстановление деталей штифтовых соединений»
	2

	Тема 2.6.Восстановление деталей типовых механизмов
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- организовать и контролировать ремонт типовых соединений
знать:

- свойства материалов;

- типичные (характерные) дефекты и износ деталей;

- порядок разборки и сборки соединений

Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 02, 05, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	4

	Тема 2.6.1 Восстановление валов, осей и шпинделей
	Занятие № 27
	Восстановление валов, осей и шпинделей.  Ремонт деталей и сборочных единиц с подшипниками качения. 
	2

	Тема 2.6.2 Ремонт деталей и сборочных единиц с подшипниками скольжения
	Занятие № 28
	Ремонт деталей и сборочных единиц с подшипниками скольжения. Ремонт деталей поршневых и кривошипно-шатунных механизмов»
	2

	
	В том числе, практических занятий
	-

	Тема 2.7.Ремонт базовых и корпусных деталей
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- проводить ремонт базовых и корпусных деталей
знать:
-  виды ремонта базовых и корпусных деталей
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 05, 07, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	


	
	Содержание 
	2

	
	Занятие № 29
	Заделка трещин в корпусных деталях. 
	

	
	В том числе, практических занятий
	-

	Тема 2.8 Ремонт деталей и сборочных единиц гидравлических и пневматических систем
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- проводить ремонт различных видов насосов, гидравлической аппаратуры, пневматических приводов.

знать:
- организацию  планово-предупредительного ремонта и эксплуатации гидрофицированного оборудования

Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 10, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	4

	Тема 2.8.1 Понятие о гидроприводе
	Занятие № 30
	Понятие о гидроприводе

Организация планово-предупредительного ремонта и эксплуатации гидрофицированного оборудования
	2

	Тема 2.8.2 Причины возникновения неисправностей в работе гидросистем
	Занятие № 31
	Причины возникновения неисправностей в работе гидросистем и способы их устранения
	2

	
	В том числе, практических занятий
	-

	Тема 2.9 Безопасность труда на предприятии при проведении ремонтных работ
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

-обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническом обслуживании и ремонте промышленного оборудования

- разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства
знать:
- требования безопасности при выполнении ремонтных работ
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 05, 07, 09, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	4

	Тема 2.9.1 Требования безопасности при выполнении ремонтных работ
	Занятие № 32
	Требования безопасности при выполнении ремонтных работ. Правила безопасности при использовании подъемно-транспортных устройств. Меры безопасности при сварочных работах
	2

	Тема 2.9.2 Меры безопасности при электрохимических работах
	Занятие № 33
	Меры безопасности при электрохимических работах. Меры  безопасности при восстановлении деталей полимерными материалами. Электробезопасность при ремонтных работах. Охрана труда при окрасочных работах.
	2

	Курсовое проектирование 
	Темы 

Организация ремонтных работ автоматизированной пластинчатой пастеризационно-охладительной установки для молока А1-ОКЛ-5

Организация ремонтных работ автоматизированной пластинчатой пастеризационно-охладительной установки для молока А1-ОКЛ-10

Организация ремонтных работ автоматизированной пластинчатой пастеризационно-охладительной установки для сливок А1-ОЛО/2

Организация ремонтных работ автоматизированной трубчатой пастеризационной установки для молока ПТУ-5

Организация ремонтных работ автоматизированной трубчатой пастеризационной установки для молока ПТУ-10

Организация ремонтных работ пластинчатого подогревателя  для молока А1-ОПН-10

Организация ремонтных работ пластинчатого подогревателя  для молока А1-ОПН-25

Организация ремонтных работ автомата для фасовки и упаковки масла

Организация ремонтных работ автомата для розлива молока в пленку

Организация ремонтных работ вакуум-выпарной установки типа «Вигонд-500»
	40

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	Занятия № 34
	Консультация по курсовому проектированию

Введение. Содержание проекта. Цели и задачи курсового проекта. Перспективы развития молочной промышленности
	2

	
	Занятия № 35
	Консультация по курсовому проектированию

Назначение и техническая характеристика монтируемого оборудования. Комплект поставки.
	2

	
	Занятия № 36
	Консультация по курсовому проектированию

Схема доставки оборудования на завод. Условия хранения до монтажа. Схема доставки оборудования к точке монтажа.
	2

	
	Занятия № 37
	Консультация по курсовому проектированию

Расчет и подбор машин и механизмов для доставки и монтажа оборудования.
	2

	
	Занятия № 38
	Консультация по курсовому проектированию

Разработка алгоритма монтажа оборудования. Определение главных монтажных осей. Привязка оборудования к строительным конструкциям.
	2

	
	Занятия № 39
	Консультация по курсовому проектированию

Расчет фундаментов, фундаментных площадок, опорных конструкций 
	2

	
	Занятия № 40
	Консультация по курсовому проектированию

Составление технологических схем производства продукта
	2

	
	Занятия № 41
	Консультация по курсовому проектированию

Составление и описание машинно-аппаратурной схемы производства продукта
	2

	
	Занятия № 42
	Консультация по курсовому проектированию

Выполнение  расчета и подбора промышленного оборудования приемного участка и первичной обработки молока
	2

	
	Занятия № 43
	Консультация по курсовому проектированию

Выполнение  расчета и подбора промышленного оборудования участков производства молочных продуктов
	2

	
	Занятия № 44
	Консультация по курсовому проектированию

Составление инструкции по эксплуатации промышленного оборудования
	2

	
	Занятия № 45
	Консультация по курсовому проектированию

Составление инструкции по охране труда, противопожарная защита
	2

	
	Занятия № 46
	Консультация по курсовому проектированию

Описание монтажа оборудования и присоединяемых коммуникаций.
	2

	
	Занятия № 47
	Консультация по курсовому проектированию

Наладка оборудования. Испытания на холостом холостом ходу, под нагрузкой. Технологические испытания.
	2

	
	Занятия № 48
	Консультация по курсовому проектированию

Графическая часть проекта. Монтажный чертеж оборудования. 
	2

	
	Занятия № 48
	Консультация по курсовому проектированию

План размещения оборудования в цеху. Расчетная схема ГПМ.
	2

	
	Занятия № 50
	Консультация по курсовому проектированию

 Схема подключения коммуникаций.
	2

	
	Занятия № 51
	Консультация по курсовому проектированию

Выполнение графической части. Чертеж общего вида промышленного оборудования
	2

	
	Занятия № 52
	Консультация по курсовому проектированию

Выполнение графической части. План цеха с расстановкой промышленного оборудования
	2

	
	Занятия № 53
	Консультация по курсовому проектированию

Оформление пояснительной записки. Защита проекта.
	2

	
	Занятие № 54
	Самостоятельная работа студентов

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовкакпрактическимработамсиспользованиемметодическихрекомендацийпреподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка их к защите.

Самостоятельное изучение правил выбора и применения такелажных средств, подготовки монтажной площадки к эксплуатации, оформление ремонтной документации по образцу.

-оформление ремонтной документации по образцу
	2

	МДК 03.02 Организация монтажных работ по промышленному оборудованию 
	55

	Тема 1.1. Монтажные работы
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- осуществлять выверку основного технологического оборудования при монтаже

- - выполнять статистические расчеты фундаментов и фундаментных площадок.

- составлять алгоритм монтажа для конкретного оборудования.
знать:
- способы монтажа технологического оборудования;

- общую схему монтажа.

- характеристику грунтов;

- технологию возведения фундаментов и фундаментных площадок.

Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 01, 06, 08, 09, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	36

	Тема 1.1.1 Организация и проведение монтажных работ
	Занятие № 1
	Организация и проведение монтажных работ. Организация монтажных работ. Фундаменты. Такелажные работы. Монтаж металлорежущих станков. 
	2

	Тема 1.1.2 Испытания, приемка и наладка оборудования после монтажа
	Занятие № 2
	Испытания, приемка и наладка оборудования после монтажа. Правила техники безопасности при выполнении монтажных работ.
	2

	Тема 1.1.3 Техническая эксплуатация оборудования
	Занятие № 3
	Техническая эксплуатация оборудования. Общие положения и правила эксплуатации технологического оборудования. 


	2

	Тема 1.1.4 Надзор за оборудованием во время эксплуатации.
	Занятие № 4
	Надзор за оборудованием во время эксплуатации.
	2

	Тема 1.1.5 Организация ремонта и обслуживания промышленного оборудования
	Занятие № 5
	Организация ремонта и обслуживания промышленного оборудования. Цели и задачи ремонта оборудования. Понятие о рациональной системе техобслуживания и ремонта оборудования. 
	2

	Тема 1.1.6 Виды ремонта. Система ППР
	Занятие № 6
	Виды ремонта. Система ППР. Структура и периодичность работ.
	2

	Тема 1.1.7 Принципы организации ремонта
	Занятие № 7
	Принципы организации ремонта. Узловой метод ремонта. Основные нормативные документы. 
	2

	Тема 1.1.8 Техническое облуживание оборудования
	Занятие № 8
	Техническое облуживание оборудования. Материально-техническое обеспечение техобслуживания и ремонта оборудования.
	2

	Тема 1.1.9 Основы теории надежности 
	Занятие № 9
	Основы теории надежности. Основные понятия и показатели надежности. Основные понятия о качестве машин. Особенности выбора материалов приёмное.
	2

	Тема 1.1.10 Основы теории износа аппаратов
	Занятие № 10
	Основы теории износа аппаратов. Основные понятия и показатели износа. Виды и характер износа деталей. 
	2

	Тема 1.1.11 Пути и средства повышения долговечности оборудования
	Занятие № 11
	Пути и средства повышения долговечности оборудования. Смазочные материалы и их применение. Способы и средства смазывания.
	2

	
	Занятие № 12
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	14

	
	
	ПЗ № 1 «Расчет фундамента под станину станка»
	2

	
	Занятие № 13
	ПЗ № 2 в форме практической подготовки  «Разработка технологической карты монтажа. Составление акта на приемку из монтажа и сдачу в эксплуатацию оборудования»
	2

	
	Занятие № 14
	ПЗ № 3 «Определение категорий ремонтной сложности. Расчет ремонтного цикла»
	2

	
	Занятие № 15
	ПЗ № 4 «Составление графика капитального ремонта оборудования» 
	2

	
	Занятие № 16
	ПЗ  № 5 в форме практической подготовки  «Определение себестоимости ремонтных работ»
	2

	
	Занятие № 17
	ПЗ № 6 в форме практической подготовки   «Анализ смазочной системы оборудования»
	2

	
	Занятие № 18
	ПЗ  № 7 «Расчет годовой программы РМЦ и подбор оборудования РМЦ»
	2

	Тема 1.2. Грузоподъемные

машины и транспортные

средства
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- выполнять необходимые проектировочные расчеты 
- производить расчет элементов грузоподъемных механизмов
знать:
- основные сборочные единицы транспортирующих машин и детали транспортных машин;

- гибкие тяговые элементы;

- расчет каната и цепи в соответствии с ГОСТ;

- пуск и торможение механизма поворота;

Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 02, 06, 08, 11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	15

	Тема 1.2.1 Основные параметры ГПМ
	Занятие № 19
	Расчет ГПМ. Введение. Классификация. Основные параметры ГПМ. Время цикла и режим работы. Расчетные нагрузки. Правила обеспечения безопасных условий.
	2

	Тема 1.2.2 Элементы ГПМ
	Занятие № 20
	Элементы ГПМ. Грузозахватные механизмы. Гибкие элементы. Цепи. Полиспасты. Барабаны, блоки, звездочки. Остановы и тормоза.
	2

	Тема 1.2.3 Привод ГПМ
	Занятие № 21
	Привод ГПМ. Механизмы подъема груза. Изменения вылета стрелы, передвижения
	2

	Тема 1.2.4 Конвейеры
	Занятие № 22
	Конвейеры. Тележечные, подвесные, роликовые, инерционные конвейеры
	2

	Тема 1.2.5 Техника безопасности при работе с ГПМ
	Занятие № 23
	Техника безопасности при работе с ГПМ.
	2

	
	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	6

	
	Занятие № 24
	ПЗ № 8 в форме практической подготовки  «Изучение канатов. Расчет стропов»
	2

	
	Занятие № 25
	ПЗ  № 9  «Расчет механизма подъема»
	2

	
	Занятие № 26
	ПЗ № 10 «Расчет подвесного конвейера. Расчет инерционного конвейера»
	2

	
	Занятие № 27 
	Самостоятельная работа студентов

Подготовка докладов, сообщений

1. Общие положения и правила эксплуатации технологического оборудования.

2. Надзор за оборудованием во время эксплуатации.

3. Расчет и построение графиков ремонта
4. Комплекс основных работ, проводимых при техническом обслуживании оборудования с ЧПУ.

5. Материально-техническое обеспечение техобслуживания и ремонта оборудования
6. Сущность явлений износа.

7. Признаки износа

8. Основные факторы, увеличивающие продолжительность ремонта оборудования
	1

	Итоговая аттестация 
	Занятие № 28
	Дифференцированный зачет 
	2

	МДК 03.03 Организация наладочных работ по промышленному оборудованию
	66

	Тема 1.1. Наладочные работы
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- устранять неполадки основного технологического оборудования 

знать:
- содержание наладочных работ
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 02, 05, 07, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	6

	Тема 1.1.1 Методы наладки промышленного оборудования
	Занятие № 1
	Методы наладки промышленного оборудования. Общие сведения о порядке наладки промышленного оборудования. 
	2

	Тема 1.1.2 Неполадки и методы их устранения
	Занятие № 2
	Неполадки и методы их устранения технологического оборудования для производства молока и молочных продуктов

.
	2

	Тема 1.1.3  Техника безопасности при наладке
	Занятие № 3
	Техника безопасности при наладке технологического оборудования для производства молока и молочных продуктов
	2

	
	В том числе, практических занятий
	-

	Тема 1.2. Наладка основного технологического оборудования
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- организовать и проводить  наладку основного технологического оборудования

знать:
- содержание наладочных работ
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 02, 05, 09, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	40

	Тема 1.2.1  Особенности наладки основного технологического оборудования
	Занятие № 4
	Особенности наладки основного технологического оборудования.
	2

	Тема 1.2.2 Наладка оборудования для приемки и перекачивания молока
	Занятие № 5
	Наладка оборудования для приемки и перекачивания молока: весы, счетно-измерительные устройства, насосы
	2

	Тема 1.2.3  Наладка оборудования для временного резервирования молока
	Занятие № 6
	Наладка оборудования для временного резервирования молока: резервуары большой вместимости, резервуары для производства кисломолочных  напитков, заквасочники
	2

	Тема 1.2.4 Наладка оборудования для механической обработки молока
	Занятие № 7
	Наладка оборудования для механической обработки молока: сепараторы – сливкоотделители, сепараторы – молокоочистители, сепараторы для высокожирных сливок, сепараторов для очистки молочной сыворотки, гомогенизаторы.
	2

	Тема 1.2.5 Наладка оборудования для тепловой обработки молока
	Занятие № 8
	Наладка оборудования для тепловой обработки молока: автоматизированных пластинчатых  пастеризационно-охладительных установок (АППОУ) для молока, для сливок, для смесей мороженого, для производства кисломолочных продуктов, трубчатой пастеризационной установки.
	2

	Тема 1.2.6 Наладка оборудования для производства творога
	Занятие № 9
	Наладка оборудования для производства творога: оборудование для сквашивания молока и обработки творожного сгустка, охладители для творога, автоматизированные линии производства творога
	2

	Тема 1.2.7 Наладка оборудования для производства сыра
	Занятие № 10
	Наладка оборудования для производства сыра: сыродельные ванны, сыроизготовители, оборудование для формования сырной массы и прессования сыров, оборудование для посолки и ухода за сырами, парафинеры.
	2

	Тема 1.2.8 Наладка оборудования для производства сливочного масла
	Занятие № 11
	Наладка оборудования для производства сливочного масла: вакуум-дезодорационная установка, маслоизготовители периодического и непрерывного действия, цилиндровые маслообразователи
	2

	Тема 1.2.9 Наладка оборудования для производства мороженого
	Занятие № 12
	Наладка оборудования для производства мороженого: фризеры, оборудование для закаливания мороженого
	2

	Тема 1.2.10 Наладка оборудования для производства сгущенных  молочных консервов
	Занятие № 13
	Наладка оборудования для производства молочных консервов: однокорпусная и многокорпусная вакуум-выпарная установки (ВВУ).
	2

	Тема 1.2.11 Наладка оборудования для производства сухих молочных консервов
	Занятие № 14
	Наладка оборудования для производства молочных консервов: сушилки пленочные и распылительные, сушилки для твердых молочных продуктов.
	2

	
	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	18

	
	Занятие № 15*
	ЛР  № 1 в форме практической подготовки  «Наладка оборудования для приемки и перекачивания молока» 
	2

	
	Занятие № 16*
	ЛР № 2 «Наладка оборудования для временного резервирования молока»
	2

	
	Занятие № 17*
	ЛР № 3 «Наладка оборудования для механической обработки молока»
	2

	
	Занятие № 18*
	ЛР № 4 в форме практической подготовки  «Наладка оборудования для тепловой обработки молока»
	2

	
	Занятие № 19*
	ЛР № 5 в форме практической подготовки  «Наладка оборудования для производства творога»
	2

	
	Занятие № 20*
	ЛР № 6 в форме практической подготовки  «Наладка оборудования для производства сыра» 
	2

	
	Занятие № 21*
	ЛР № 7 «Наладка оборудования для производства сливочного масла»
	2

	
	Занятие № 22*
	ЛР № 8 «Наладка оборудования для производства мороженого»
	2

	
	Занятие № 23*
	ЛР № 9 «Наладка оборудования для производства молочных консервов»
	2

	Тема 1.3.Наладка

гидравлических и

пневматических систем.
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

- определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

- организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
уметь:

- организовать и проводить  наладку гидравлических и пневматических систем

знать:
- содержание наладочных работ
Коды формируемых компетенций и личностных результатов  ПК 3.1.-3.4; ОК 09, 10, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание 
	16

	Тема 1.3.1. Основные этапы наладки гидравлических систем
	Занятие № 24
	Основные этапы наладки гидравлических систем. 
	2

	Тема 1.3.2 Наладка насосов гидравлической системы
	Занятие № 25
	Наладка насосов гидравлической системы.
	2

	Тема 1.3.3 Наладка силовых цилиндров
	Занятие № 26
	Наладка силовых цилиндров. 
	2

	Тема 1.3.4 Наладка регулирующей и распределительной гидроаппаратуры
	Занятие № 27
	Наладка регулирующей и распределительной гидроаппаратуры.
	2

	Тема 1.3.5 Наладка вспомогательных гидроустройств
	Занятие № 28
	Наладка вспомогательных гидроустройств.
	2

	Тема 1.3.6 Неполадки гидросистемы и способы их устранения
	Занятие № 29
	Неполадки гидросистемы и способы их устранения.

Этапы наладки и пневмосистем. 
	2

	Тема 1.3.7 Техника безопасности при работе с пневматическими и гидравлическими устройствами
	Занятие № 30
	Техника безопасности при работе с пневматическими и гидравлическими устройствами
	2

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2

	
	Занятие № 31
	ПЗ № 1 «Схемы гидравлических приводов с объемным и дроссельным регулированием
	2

	
	Занятие № 32
	Самостоятельная работа студентов

Подготовка докладов, сообщений

1. Порядок первоначальной и текущей наладок металлорежущего станка.

2. Типовые методы наладки металлорежущих станков.

3. Приемы наладки трехкулачкового патрона

4. Настройка режимов резания на консольно-фрезерном станке с ручным управлением.

5. Наладка режущих инструментов на сверлильных станках.

6. Последовательность наладки центрового кругло-шлифовального станка.

7. Кинематические цепи для обработки червячного колеса на зубофрезерном станке

8. Какие элементы настройки имеют лимбовые делительные головки?

9. Какие устройства применяются для диагностирования отказов оборудования?
	2



	Итоговая аттестация 
	Занятие № 33
	Комплексный дифференцированный зачет 
	2

	Учебная практика (проводится в форме практической подготовки)

Виды работ:

-Разработка карт смазки оборудования.

-Контроль и дефектовка  передач.

-Измерение и регулировка зазоров в подшипниках скольжения. 

-Ремонт трубопроводной арматуры
	108

	Производственная практика (для программ подготовки специалистов среднего звена – (по профилю специальности) итоговая по модулю (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика) (проводится в форме практической подготовки)
Виды работ 

- Структура ремонтного цикла предприятия.

- Методы и приемы безопасного проведения ремонтных работ на предприятиях.

- Организация работы ремонтной бригады.

- Подготовка ремонтной документации (акты сдачи и приемки оборудования в ремонт, дефектные ведомости) 

- Особенности технического надзора на предприятии.

- Проведение контроля работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования;

- Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию станков (вт.ч. с ЧПУ);

- Участие в процессе восстановления и изготовления деталей;

- Участие в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа;

- Оформление технологической документации.
	180

	Всего
	517



Занятия со знаком « * » реализуются только в непосредственном взаимодействии педагогического работника со студентом. 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет» Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования» имеющего  посадочные места по количеству студентов; рабочее место преподавателя; комплект учебно-методической документации; наглядные пособия; стенды экспозиционные и технические средства  компьютер с лицензионным программным обеспечением, для оснащения рабочего места преподавателя и студентов;   технические устройства для аудиовизуального отображения информации; аудиовизуальные средства обучения; тренажёры для решения ситуационных задач.

Мастерская «Монтаж, наладка, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования», оснащенная:
лабораторные комплексы "Механические передачи"; «Детали машин – передачи редукторные»;  «Детали машин - передачи ременные»;  «Детали машин – соединения с натягом»; «Детали машин – раскрытие стыка резьбового соединения»; «Детали машин – трение в резьбовых соединениях»; «Детали машин - редуктор червячный"; «Детали машин - редуктор конический»; «Детали машин - редуктор цилиндрический»; «Детали машин - редуктор планетарный»; «Детали машин - передачи цепные»; «Детали машин - муфты предохранительные»; «Детали машин - колодочный тормозной механизм»; «Детали машин - подшипники скольжения»; «Детали машин - резонанс валов»; «Рабочие процессы механических передач»; «Исследование механических соединений»; «Исследования винтовой кинематической пары»

- типовое комплекты учебного оборудования «Нарезание эвольвентных зубьев методом обкатки»; «Устройство общепромышленных редукторов»

- лабораторный комплекс  «Характеристики витых пружин сжатия и растяжения»

 - стенды учебные  «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»; «Сухое трение»; «Подшипники качения»; «Диагностирование дефектов зубчатых передач»;  «Вибрационнная диагностика дисбаланса»; «Центровка валов в горизонтальной плоскости» 

- лабораторные стенды «Регулировка зацепления червячной передачи»; «Опоры валов»; «Регулировка радиально-упорных подшипников качения»; « Рабочие процессы приводных муфт»

- станок вертикально-сверлильный;

- станок заточной;

- станок вертикально-фрезерный;

- станок токарно-винторезный;

- тренажер операционный для токарных и фрезерных станков;

- пресс ручной, гидравлический или электрический;

- печь муфельная с программным ступенчатым терморегулятором, и автономной вытяжкой;

- таль ручная (грузоподъемность 0,5 т);

- электротельфер (грузоподъемность 0,5 т);

- угловая шлифовальная машина.

«Слесарная».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе.

3.2.1. Печатные издания

1 Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч.: учебник для студ. учреждений сред. проф.образования / А.Н. Феофанов и др. – 3-е изд., стер. _ М.: ИЦ Академия, 2019. – 256 с. 
2. Бурлев, М. Я. Технологическое оборудование молочной отрасли. Монтаж, наладка, ремонт и сервис: учебное пособие для среднего профессионального образования / М. Я. Бурлев, В. В. Илюхин, И. М. Тамбовцев. — 2-е изд. — Москва: Издательство Юрайт, 2019. — 418 с. — (Профессиональное образование). — Текст: электронный. 
3.  Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н. , и др. Организация и проведение монтажа и ремонта  промышленного оборудования: В 2 ч. - М.:  Академия,  2016
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)

Не предусмотрены

3.2.3. Дополнительные источники 
1.Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования.
3.3 Реализация профессионального модуля.

ПМ 03 Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию  реализуется путем непосредственного взаимодействия педагогического работника со студентом и/или с применением электронного обучения, дистанционных образовательных технологий.

Реализация ПМ 03 Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию  с применением электронного обучения и дистанционных образовательных технологий может осуществляться на 87%.


Перечень тем (занятий) реализуемых только в непосредственном взаимодействии педагогического работника со студентом.
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа студентов, курсовая работа (проект)
	Объем в часах

	1
	2
	3

	МДК 03.01. Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	

	Раздел 2. Организация ремонтных работ промышленного оборудования
	

	Тема 2.2.Технологический процесс ремонта
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	Занятие № 14*
	ПЗ № 2 в форме практической подготовки   «Разборка машин. Последовательность выполнения работ при разборке машин. Очистка, промывка и обезжиривание деталей» 
	2

	
	Занятие № 15*
	ПЗ № 3 в форме практической подготовки  «Комплектация и пригонка деталей. Восстановление деталей и сборка оборудования. Контроль качества сборки. Балансировка вращающихся деталей и узлов»
	2

	Тема 2.3.Восстановление деталей в процессе ремонта машин
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2

	
	Занятие № 19*
	ПЗ № 6 в форме практической подготовки   «Упрочнение поверхностей деталей»
	2

	Тема 2.4.Восстановление деталей слесарно-механической обработкой
	
	

	Тема 2.4.2 Дробеструйное упрочнение поверхности»
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2

	
	Занятие № 22*
	ПЗ № 7 «Восстановление деталей механической и слесарной обработкой»
	2

	Тема 2.5.Восстановление деталей соединений
	
	

	Тема 2.5.2 Восстановление деталей шпоночных соединений
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	Занятие № 25*
	ПЗ № 8 «Восстановление деталей резьбовых соединений»
	2

	
	Занятие № 26*
	ПЗ № 9 «Восстановление деталей штифтовых соединений»
	2

	МДК 03.03 Организация наладочных работ по промышленному оборудованию
	

	Тема 1.2. Наладка основного технологического оборудования
	
	

	Тема 1.2.11 Наладка оборудования для производства сухих молочных консервов
	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	18

	
	Занятие № 15*
	ЛР  № 1 в форме практической подготовки  «Наладка оборудования для приемки и перекачивания молока» 
	2

	
	Занятие № 16*
	ЛР № 2 «Наладка оборудования для временного резервирования молока»
	2

	
	Занятие № 17*
	ЛР № 3 «Наладка оборудования для механической обработки молока»
	2

	
	Занятие № 18*
	ЛР № 4 в форме практической подготовки  «Наладка оборудования для тепловой обработки молока»
	2

	
	Занятие № 19*
	ЛР № 5 в форме практической подготовки  «Наладка оборудования для производства творога»
	2

	
	Занятие № 20*
	ЛР № 6 в форме практической подготовки  «Наладка оборудования для производства сыра» 
	2

	
	Занятие № 21*
	ЛР № 7 «Наладка оборудования для производства сливочного масла»
	2

	
	Занятие № 22*
	ЛР № 8 «Наладка оборудования для производства мороженого»
	2

	
	Занятие № 23*
	ЛР № 9 «Наладка оборудования для производства молочных консервов»
	2


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемые в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК.3.1.Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования
	Выбор инструментов и приспособлений необходимых для устранения неисправностей 

Осуществлять восстановление деталей по результатам проведенной диагностики с применением инструментов приспособлений и оборудования, в ходе выполнения ремонтных работ, наладки и регулировки оборудования в соответствии с производственным заданием и соблюдением техники безопасности.

Соблюдение технологической последовательности выполнения операций по устранению неисправностей
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик Экспертная оценка выполнения практических работ 

(ПЗ №№ 1, раздел 1

2, 8-10, раздел 2)
Экспертная оценка выполнения лабораторных  работ 

(ЛР №№ 1, 1 раздед)


	ПК.3.2.Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиям технических регламентов
	Разработка технологической документации по ведению монтажа промышленного оборудования в соответствии с требованиями регламентов.

Разработка технологической документации по ведению технического обслуживания  промышленного оборудования в соответствии с требованиями регламентов

Разработка технологической документации по ведению ремонта промышленного оборудования в соответствии с требованиями регламентов
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик Экспертная оценка выполнения практических работ 

(ПЗ №№ 1,3,6, раздел 2)
Экспертная оценка выполнения лабораторных работ 

(ЛР №№ 1-9, раздел 3)


	ПК.3.3.Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.
	Определение потребности в материально-техническом обеспечение ремонтных промышленного оборудования.

Определение потребности в материально-техническом обеспечение монтажных работ промышленного оборудования.

Определение потребности в материально-техническом обеспечение наладочных работ промышленного оборудования.
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик Экспертная оценка выполнения практических работ 

(ПЗ №№ 1-10, раздел 1, 2, 3)

	ПК.3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	Организовывать процесс монтажа промышленного оборудования с оснащением производственного процесса подбор персонала для качественного выполнения работ. 

Организовывать процесс ремонта промышленного оборудования с оснащением производственного процесса подбор персонала для качественного выполнения работ. 

Организовывать процесс наладки промышленного оборудования с оснащением производственного процесса подбор персонала для качественного выполнения работ. 
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик Экспертная оценка выполнения практических работ 

(ПЗ №№ 2,4-5,10, раздел 2)
Экспертная оценка выполнения лабораторных работ 

(ЛР №№ 1-9, раздел 3)



5. ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ ООП

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) с целью обновления умений, знаний в рамках специальности.

� Тематика самостоятельных работ в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией с соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы студентов, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины.





