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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.01 ОСУЩЕСТВЛЯТЬ МОНТАЖ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ПУСКОНАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

1.1.1. В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности: осуществлять монтаж промышленного оборудования и пуско-наладочные работы и соответствующие ему профессиональные и общие  компетенции: 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы

	ПК 1.1.
	Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу

	ПК 1.2.
	Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

	ПК 1.3.
	Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией


1.1.2. общие компетенции:
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

	ОК 2.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной среде, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 4.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;

	ОК 6.
	Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 9.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	Иметь практический опыт в 
	- монтаже и пусконаладке промышленного оборудования на основе разработанной технической документации; 

- проведение работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования; 

- контроле работ по монтажу промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных материалов;

- сборке узлов и систем, монтаже и наладке промышленного оборудования;

- программировании автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов; 

- выполнении пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудования;

- вскрытии упаковки с оборудованием;

- проверки соответствия оборудования комплектовочной ведомости и упаковочному листу на каждое место;

- выполнении операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию;

- анализе исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);

- проведении работ, связанных с применением ручного и механизированного  инструмента, контрольно-измерительных приборов,  приспособлений для монтажа;

- диагностики технического состояния единиц оборудования;

	
	- сборки и облицовки металлического каркаса,

- сборки  деталей,  узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

	
	- наладки автоматических режимов работы промышленного оборудования по количественным и качественным показателям в соответствии с технической документацией изготовителя по наладке оборудования; 

- комплектовании необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента;

- проведении подготовительных работ к  испытаниям промышленного оборудования, 

- проверке соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования техническим требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях;

- контроле качества выполненных работ;

	уметь
	- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ;

- читать принципиальные структурные схемы;

- подбирать оборудование, средства измерения в соответствии с условиями технического задания;

- выполнять монтажные работы;

- пользоваться грузоподъемными механизмами;

- рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств;

- производить наладку и ввод в эксплуатацию промышленное оборудование; 

- определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования;

- определять техническое состояние единиц оборудования;

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

-выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования;

- изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования;

- выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу;

- контролировать качество выполненных работ;

	
	- пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами;

- производить строповку грузов;

- подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру поднимаемого груза;

- соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки;

- применять средства индивидуальной защиты для сварочных работ;

- производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;

- выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда

	
	- разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ;

- осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию;

- регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники;

- анализировать по показаниям  приборов работу промышленного оборудования;

- производить подготовку промышленного оборудования к испытанию;

- производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим регламентом с соблюдением требований охраны труда;

- контролировать качество выполненных работ;

	знать
	- основные правила построения чертежей и схем, требования к разработке и оформлению конструкторской и технологической документации;

- основные законы электротехники;
- физические, технические и промышленные основы электроники;

- типовые узлы и устройства электронной техники;

- методы измерения параметров и свойств материалов;

- виды движения и преобразующие движения механизмы;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- кинематику механизмов, соединения деталей машин;

- виды износа и деформаций деталей и узлов;

- методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

- методику расчета на сжатие, срез и смятие;

- трение, его виды, роль трения в технике;

- назначение и классификацию подшипников;

- характер соединения основных сборочных единиц и деталей, основные типы смазочных устройств;

- основные типы смазочных материалов;

- типы, назначение, устройство редукторов;

- устройство и назначение инструментов и контрольно-измерительных приборов, используемых при техническом обслуживании и ремонте оборудования;
- основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;

- систему допусков и посадок;

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

- виды, устройства и назначение технологического оборудования отрасли;

- устройства и конструктивные особенности элементов промышленного оборудования, особенности монтажа;

- нормативные требования по проведению монтажных и наладочных работ промышленного оборудования;

- типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов;

- правила строповки грузов;

- условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ;

- технология монтажа и пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

- средства контроля при монтажных и пусконаладочных работах;  
- требования охраны труда при выполнении монтажных работ;

- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- - способы изготовления простых приспособлений;

- методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

- требования технической документации оборудования;

	
	- способы и схемы строповки монтируемого оборудования для подъема и перемещения его грузоподъемными механизмами;

- виды сварных соединений и требования, предъявляемые к сварочному шву;

- приемы и методы выполнения сварочных работ;

- порядок и технология сборки металлоконструкций;

- порядок и технология облицовки металлического каркаса металлом, стеклом, металлической сеткой;

- правила и последовательность выполнения сборочных работ в соответствии с техническими характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

- виды и назначение контрольно-измерительных инструментов;

- технология монтажа при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

	
	- основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем;

- назначение, устройство и параметры приборов и инструментов, необходимых для выполнения наладки промышленного оборудования;

- технический и технологический регламент подготовительных работ;

- методы регулировки параметров промышленного оборудования;

- методы испытаний промышленного оборудования;

- технический и технологический регламент проведения испытания на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность;

- методы и способы контроля качества выполненных работ;

- средства контроля при пусконаладочных работах


1.2  Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего  402 час., 
Из них   на освоение МДК 222 часа (в том числе самостоятельная работа – 4 часа)
                на практики учебную 72 часа и 

                 на производственную 108 часов
2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля ПМ.01 Осуществлять монтаж  промышленного оборудования и 
пусконаладочные работы
2.1. Структура профессионального модуля
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Объем образова-тельной программы, час.
	В т.ч. в форме практ. подготовки
	Объем профессионального модуля, час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	Промежуточная аттестация
	Самостоятельная работа


	
	
	
	
	всего,
часов
	Лабораторных и практических занятий
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,
часов
	учебная практика, часов
	Производственная практика,
часов
	
	

	
	ПМ.01. Осуществлять монтаж  промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	402
	200
	216
	34
	-
	72
	108
	2
	4

	ПК 1.1.-1.2

ОК 1-7,  ОК 9

	Раздел 1 Монтаж промышленного оборудования
	130
	12
	128
	26
	-
	
	
	
	2

	ПК 1.3

ОК 1-7, ОК 9
 
	Раздел 2  Пусконаладочные работы
	92
	8
	88
	8
	-
	
	
	2
	2

	УП.01
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	
	72
	
	
	

	ПП.01 
	Производственная практика
	108
	108
	
	
	
	
	108
	
	

	
	ИТОГО
	402
	200
	216
	34
	
	72
	108
	2
	4


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля  ПМ.01 Осуществлять монтаж  промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа студентов, курсовая работа (проект)
	Объем в часах

	1
	2
	3

	Раздел 1 Монтаж промышленного оборудования
	202

	МДК 01.01. Осуществление монтажных работ промышленного оборудования
	130

	Тема 1.1. Основы технологии монтажных работ
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию;

- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);

- проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного  инструмента, контрольно-измерительных приборов,  приспособлений для монтажа;

- диагностики технического состояния единиц оборудования;

- контроля качества выполненных работ;
уметь:

- определять техническое состояние единиц оборудования;

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования;

- изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования;

- выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу;

- контролировать качество выполненных работ;

- пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами;

- производить строповку грузов;

- подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру поднимаемого груза;

- контролировать качество выполненных работ;
знать:

- требования охраны труда при выполнении монтажных работ;

- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- - способы изготовления простых приспособлений;

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

- методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

- требования технической документации оборудования;

- условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ;

- способы и схемы строповки монтируемого оборудования для подъема и перемещения его грузоподъемными механизмами;

- типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов;

- правила строповки грузов;

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 1.1.-1.2; ОК 1, 2, 3, 9
	

	
	Содержание
	50

	Тема 1.1.1 Общие правила производства монтажа
	Занятие № 1
	Определение производственного и технологического процессов применительно к проведению монтажных работ.

Предмет (объект) и средства (орудия) труда для производства монтажных работ.  
	2

	Тема 1.1.2 Этапы монтажных работ 
	Занятие № 2
	Этапы монтажных работ. Способы производства монтажных работ. Методы проведения монтажных работ. Применение нормативной документации при проведении монтажных работ. 
	2

	Тема 1.1.3  Планирование монтажных работ 
	Занятие № 3
	Планирование монтажных работ. Нормативная документация. Календарное планирование. Сетевое планирование.
	2

	Тема 1.1.4 Организация монтажных работ 
	Занятие № 4 
	Организация  монтажных работ. Бригадная форма организации труда. Определение трудоемкости и стоимости работ. Оформление нарядов на производство работ.
	2

	Тема 1.1.5  Маршрут технологического процесса монтажа
	Занятие № 5
	Маршрут технологического процесса монтажа различного технологического оборудования для производства молочных продуктов 
	2

	Тема 1.1.6 Карта технологического процесса монтажа
	Занятие № 6
	Карта технологического процесса монтажа различного технологического оборудования для производства молочных продуктов
	2

	Тема 1.1.7 Классификация технологического оборудования по способу монтажа 
	Занятие № 7
	Классификация технологического оборудования по способу монтажа: без крепления, с жестким креплением, с мягким креплением (на амортизаторах) на каркасах. 
	2

	Тема 1.1.8 Общая схема монтажа технологического оборудования
	Занятие № 8
	Общая схема монтажа оборудования (по операциям): разметка места монтажа в помещении, возведение фундаментов, приемка фундамента под монтаж, приемка оборудования в монтаж, доставка оборудования к месту монтажа, установка его на отметку монтажа, выверка, регулирование положения его в пространстве, крепление к фундаменту, обвязка трубопроводами. 
	2

	Тема 1.1.9 Особенности монтажа приборов технологического оборудования 
	Занятие № 9
	Монтаж  приборов, подключение электродвигателя к сети, монтаж заземления, индивидуальные испытания машин, передача их для производства пусконаладочных работ
	2

	Тема 1.1.10 Установка оборудования в проектное положение 
	Занятие № 10
	Доставка оборудования к месту монтажа.  Распаковка и расконсервирование.

Выверка оборудования. Основные понятия и определения: базирование, база, установочная база, установка, погрешность установки, отклонение расположения, допуск расположения.
	2

	Тема 1.1.11 Выверка технологического оборудования 
	Занятие № 11
	Выверка по монтажным осям в плоскости и по высоте. Выверка по горизонтали (по уровню) и вертикали (по отвесу). Применение Т-образного шаблона с отвесом.
	2

	Тема 1.1.12 Технологические операции при монтаже санитарно-технического оборудования
	Занятие № 12
	Санитарно-техническое оборудование. Монтаж трубопроводов. Способы соединения. Крепления трубопроводов, испытания смонтированных трубопроводов. Тепловая изоляция трубопроводов. 
	2

	Тема 1.1.13 Монтаж воздуховодов
	Занятие № 13


	Монтаж воздуховодов. Крепления воздуховодов, испытания смонтированных воздуховодов.
	2

	Тема 1.1.14 Оборудование, приспособление применяемые при монтаже
	Занятие № 14
	Крепление оборудования к опорам. Средства для крепление к фундаменту: фундаментные (глухие заливные) болты и принадлежности к ним (шайбы, гайки, амортизаторы, контргайки).

Применение анкерных болтов, их преимущества и недостатки по сравнении с фундаментными болтами.
	2

	Тема 1.1.15 Инструмент, применяемые при монтаже
	Занятие № 15
	Технические требования при затягивании гаек фундаментных и анкерных болтов. Возможные нарушения технических требований при выверке креплений оборудования и его элементов, причины, вероятные последствия, способы устранения и предотвращения.
	2

	Тема 1.1.16 Подъемно транспортное оборудование, применяемое при монтаже
	Занятие № 16
	Крюки и петли, специальные захваты; выбор материалов, методы изготовления.

Гибкие тяговые элементы: канаты, сварные и пластичные цепи. Расчет и выбор каната и цепи в соответствии с ГОСТ. Полиспасты, барабаны, звездочки, блоки: назначение, конструкция, область применения. 

Остановы и тормоза: классификация, основные требования, принцип действия.
	2

	Тема 1.1.17 Классификация грузоподъемных  механизмов
	Занятие № 17
	Общая характеристика, назначение и область применения простых грузоподъемных механизмов. Схема и принцип действия простых грузоподъемных механизмов. Основные элементы их конструкции и вспомогательных устройств. Основы проектирования и расчета
	2

	Тема 1.1.18 Классификация  грузозахватных механизмов
	Занятие № 18
	Общая характеристика, назначение и область применения грузоподъемных устройств. Схема и принцип действия грузоподъемных устройств. 
	2

	Тема 1.1.19 Классификация  грузозахватных механизмов
	Занятие № 19
	Основные элементы их конструкции и вспомогательных устройств грузозахватных механизмов. Основы проектирования и расчета. Краны-штабелеры
	2

	
	В том числе, практических занятий
	12

	
	Занятие № 20*
	ПЗ № 1 в форме практической подготовки «Подготовка рабочего места и инструмента исходя из видов предполагаемых работ»
	2

	
	Занятие № 21
	ПЗ № 2 «Оформление технической документации на монтажные работы»
	2

	
	Занятие № 22
	ПЗ № 3 «Расчёт и выбор каната и цепи в соответствии с ГОСТ»
	2

	
	Занятие № 23
	ПЗ № 4 «Составление схемы строповки, расчёт и выбор строп»
	2

	
	Занятие № 24
	ПЗ № 5 «Расчёт и подбор подъёмно-транспортных устройств для доставки оборудования с завода изготовителя к месту монтажа.
	2

	
	Занятие № 25
	ПЗ № 6 «Техника безопасности  при эксплуатации подъёмно-транспортных  машин
	2

	Тема 1.2. Фундаменты под оборудование
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию;

- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);

- контроля качества выполненных работ;
уметь:

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования;

- изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования;

- контролировать качество выполненных работ;

- контролировать качество выполненных работ;
знать:
-  специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- - способы изготовления простых приспособлений;

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

- методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

- требования технической документации оборудования;

- методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

- методы и способы контроля качества выполненных работ;

- средства контроля при пусконаладочных работах
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 1.1.-1.2; ОК 2, 6
	

	
	Содержание 
	34

	Тема 1.2.1 Назначение фундаментов под оборудование и общие требования к ним
	Занятие № 26
	Назначение фундаментов под оборудование и общие требования к ним
	2

	Тема 1.2.2 Устройства и материалы для фундаментов, виды фундаментов
	Занятие № 27
	Устройства и материалы для фундаментов, виды фундаментов
	2

	Тема 1.2.3 Проектирование фундамента
	Занятие № 28
	Проектирование фундамента. Техническая и проектная документация по проектированию  фундамента для технологического оборудования 
	2

	Тема 1.2.4 Изготовление фундамента
	Занятие № 29
	Изготовление  фундамента. Техническая и проектная документация по изготовлению фундамента для технологического оборудования 
	2

	Тема 1.2.5 Способы разметки котлована
	Занятие № 30
	Способы разметки котлована, сечение и глубина фундаментных колодцев. 
	2

	Тема 1.2.6 Способы разметки котлована
	Занятие № 31
	Сечение  и глубина фундаментных колодцев под болты, пробки для колодцев
	

	Тема 1.2.7 Типовые конструкции монтажных полов
	Занятие № 32
	Типовые конструкции монтажных полов.
	2

	Тема 1.2.8 Фундаментные болты и гайки
	Занятие № 33
	Фундаментные болты и гайки, преимущества анкерных болтов
	2

	Тема 1.2.9 Фундаментные болты и гайки
	Занятие № 34
	Фундаментные болты и гайки, преимущества анкерных болтов
	2

	Тема 1.2.10 Заливка и выдержка фундаментов
	Занятие № 35
	Заливка и выдержка фундаментов. 
	2

	Тема 1.2.11 Приемка фундаментов
	Занятие № 36
	Приемка фундаментов. 
	2

	Тема 1.2.12 Приемка фундаментов
	Занятие № 37
	Составление документации по приемке фундамента
	2

	Тема 1.2.13 Статистические расчеты фундаментов 
	Занятие № 38
	Статистические расчеты фундаментов 
	2

	Тема 1.2.14 Статистические расчеты  фундаментных площадок
	Занятие № 39
	Статистические расчеты фундаментных площадок
	2

	Тема 1.2.15 Статистические расчеты нагрузки оборудования на основание 
	Занятие № 40
	Статистические расчеты нагрузки технологического оборудования на основание и на перекрытия 
	2

	
	В том числе, практических занятий
	4

	
	Занятие № 41
	ПЗ № 7 «Статистический расчет фундаментов»
	2

	
	Занятие № 42
	ПЗ № 8  «Расчет опор под оборудование»
	2

	Тема 1.3. Транспортировка и распаковка оборудования
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- вскрытия упаковки с оборудованием;

- проверки соответствия оборудования комплектовочной ведомости и упаковочному листу на каждое место;

- выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию;

- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);

- проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного  инструмента, контрольно-измерительных приборов,  приспособлений для монтажа;

- диагностики технического состояния единиц оборудования;

уметь:

-- определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования;

- определять техническое состояние единиц оборудования;

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования;

- изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования;

- выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу;

- контролировать качество выполненных работ;

знать:
- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- способы изготовления простых приспособлений;

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

- методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

- требования технической документации оборудования;

- виды сварных соединений и требования, предъявляемые к сварочному шву;

- приемы и методы выполнения сварочных работ;

- порядок и технология сборки металлоконструкций;

- виды и назначение контрольно-измерительных инструментов;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- кинематику механизмов, соединения деталей машин;

- типы, назначение, устройство редукторов и подшипников;

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 1.1.-1.2;  ОК 3, 5, 6
	

	
	Содержание 
	14

	Тема 1.3.1 Требования к карте для перевозки оборудования


	Занятие № 43
	Требования к карте для перевозки технологического оборудования. Особенности заполнения карт для перевозки технологического оборудования. 

Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам.
	2

	Тема 1.3.2 Виды упаковки оборудования
	Занятие № 44
	Требования технической документации технологического оборудования.

Виды упаковочного материала для технологического оборудования.
	2

	Тема 1.3.3 Методы транспортирования оборудования
	Занятие № 45
	Методы транспортировки технологического оборудования.

Транспортирование отдельных узлов технологического оборудования.

Поставка, хранение и передача оборудования в монтаж. 
	2

	Тема 1.3.4 Консервация и упаковка оборудования на заводе-изготовителе 
	Занятие № 46
	Консервация и упаковка оборудования на заводе-изготовителе. Условные обозначения  на ящиках  упаковки оборудования : «Верх», «Боится влаги», «Огнеопасно», «Не бросать», «Центр массы» и др.
	2

	Тема 1.3.5 Особенности проверки оборудования
	Занятие № 47
	Требования к планировке и оснащению рабочего места. Основы организации производственного и технологического процессов отрасли. 
	2

	Тема 1.3.6 Особенности проверки оборудования
	Занятие № 48
	Методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов.
	2

	Тема 1.3.7 Предъявление рекламаций  
	Занятие № 49
	Предъявление рекламаций в случае нарушения условия поставки (дефекты, некомплектность и др.) отечественным заводам-изготовителям и иностранным фирмам.
	2

	
	В том числе, практических занятий
	-

	Тема 1.4. Особенности монтажа оборудования на фундамент
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию;

- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);

- проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного  инструмента, контрольно-измерительных приборов,  приспособлений для монтажа;

- диагностики технического состояния единиц оборудования;

- проверки соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования техническим требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях;

- контроля качества выполненных работ;
уметь:

- соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки;

- применять средства индивидуальной защиты для сварочных работ;

- производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;

- выполнять монтажные работы;

- выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда

- разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ;

- осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию;

- регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники;

знать:
- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- порядок и технология сборки металлоконструкций;

- порядок и технология облицовки металлического каркаса металлом, стеклом, металлической сеткой;

- правила и последовательность выполнения сборочных работ в соответствии с техническими характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

- виды и назначение контрольно-измерительных инструментов;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- кинематику механизмов, соединения деталей машин;

- типы, назначение, устройство редукторов и подшипников;

- технология монтажа при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

- основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем;

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 1.1.-1.2; ОК 6, 9
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	Тема 1.4.6 Монтаж гомогенизатора
	Занятие № 55
	Порядок монтажа гомогенизатора. Выверка гомогенизатора 
	

	Тема 1.4.7 Монтаж АППОУ для молока 
	Занятие № 56
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	В том числе, практических занятий
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	2

	
	Занятие № 65 
	Самостоятельная работа студентов:

Подготовка докладов и сообщений:

1. Проверка паспортных данных оборудования.
2. Определение состава основных работ при монтаже оборудования.

3. Выбор монтажных схем для конкретных условий монтажа оборудования

4. Оформление фрагмента технологической документации технологического процесса монтажа по образцу.

5. Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на производственном участке при монтаже и ремонте промышленного оборудования;

6. Организация рабочего места монтажника и слесаря-ремонтника промышленного оборудования.

7. Использование сетевых графиков при монтаже оборудования.
	2

	Раздел 2  Пусконаладочные работы
	92

	МДК 01.02 Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования
	92

	Тема 2.1. Испытания узлов и механизмов

оборудования после монтажа
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- монтажа и пуско-наладки промышленного оборудования на основе разработанной технической документации; 

- сборки и облицовки металлического каркаса,

- сборки  деталей,  узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

- наладки автоматических режимов работы промышленного оборудования по количественным и качественным показателям в соответствии с технической документацией изготовителя по наладке оборудования; 

- комплектования необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента;

- контроля качества выполненных работ;
уметь:

- разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ;

- осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию;

- регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники;

- анализировать по показаниям  приборов работу промышленного оборудования;

- производить подготовку промышленного оборудования к испытанию;

- производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим регламентом с соблюдением требований охраны труда;

- контролировать качество выполненных работ;

знать:
- виды сварных соединений и требования, предъявляемые к сварочному шву;

- приемы и методы выполнения сварочных работ;

- порядок и технология сборки металлоконструкций;

- порядок и технология облицовки металлического каркаса металлом, стеклом, металлической сеткой;

- правила и последовательность выполнения сборочных работ в соответствии с техническими характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

- виды и назначение контрольно-измерительных инструментов;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- кинематику механизмов, соединения деталей машин;

- типы, назначение, устройство редукторов и подшипников;

- технология монтажа при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

- основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем;

- назначение, устройство и параметры приборов и инструментов, необходимых для выполнения наладки промышленного оборудования;

- технический и технологический регламент подготовительных работ;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- характер соединения основных сборочных единиц и деталей, основные типы смазочных устройств;

- методы регулировки параметров промышленного оборудования;

- методы испытаний промышленного оборудования;

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 1.3; ОК 5,6
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	Занятие № 21
	Динамические испытаний  промышленного оборудования
	2

	Тема 2.1.22.  Виды обкатки машин. 
	Занятие № 22
	Виды обкатки машин. 
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	Тема 2.1.23. Эксплуатационная обкатка двигателя на холостом ходу
	Занятие № 23
	Эксплуатационная обкатка двигателя на холостом ходу
	2

	Тема 2.1.24.  Эксплуатационная обкатка машины на холостом ходу 
	Занятие № 24
	Эксплуатационная обкатка машины на холостом ходу 
	2

	Тема 2.1.25. Эксплуатационная обкатка машины под нагрузкой.
	Занятие № 25
	Эксплуатационная обкатка машины под нагрузкой.
	2

	
	В том числе, практических занятий
	4

	
	Занятие № 26
	ПЗ № 1 в форме практической подготовки «Организация работ по испытанию промышленного оборудования после монтажа»
	2

	
	Занятие № 27
	ПЗ № 2 в форме практической подготовки  «Составление пакета документации на испытания оборудования»
	2

	Тема 2.2. Пусконаладочные работы

узлов и механизмов

оборудования после монтажа
	В результате изучения темы студент должен 

иметь практический опыт:

- проведения подготовительных работ к  испытаниям промышленного оборудования, выполнения пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудования;

- проверки соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования техническим требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях;

- контроля качества выполненных работ;
уметь:

- выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда

- разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ;

- осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию;

- регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники;

- анализировать по показаниям  приборов работу промышленного оборудования;

- производить подготовку промышленного оборудования к испытанию;

- производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим регламентом с соблюдением требований охраны труда;

- контролировать качество выполненных работ;

знать:
- методы испытаний промышленного оборудования;

- технология пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

- технический и технологический регламент проведения испытания на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность;

- методы и способы контроля качества выполненных работ;

- средства контроля при пусконаладочных работах
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 1.3; ОК 1, 3, 5
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	Инструкции и правила проведения пусконаладочных работ различного технологического оборудования для производства молока и молочных продуктов
	2

	Тема 2.2.6 Инструкции и правила проведения пусконаладочных работ
	Занятие № 33
	Инструкции и правила проведения пусконаладочных работ различного технологического оборудования для производства молока и молочных продуктов
	2

	Тема 2.2.7 Способы и средства контроля пусконаладочных работ
	Занятие № 34
	Способы и средства контроля пусконаладочных работ различного технологического оборудования для производства молока и молочных продуктов
	2

	Тема 2.2.8 Наладка оборудования резервуаров
	Занятие № 35
	Наладка оборудования резервуаров большой вместимости и резервуаров для производства кисломолочных продуктов
	2

	Тема 2.2.9 Наладочные работы сепараторов 
	Занятие № 36
	Наладочные работы оборудования для механической обработки молока: сепараторов – сливкоотделителя, сепаратора – молокоочистителя
	2

	Тема 2.2.10 Наладочные работы гомогенизатора
	Занятие № 37
	Наладочные работы оборудования для механической обработки молока: гомогенизатора
	2

	Тема 2.2.11 Наладочные работы АППОУ
	Занятие № 38
	Наладочные работы оборудования для тепловой обработки молока: АППОУ для молока, для кисломолочных напитков, смесей для мороженого, сливок.
	2

	Тема 2.2.12 Наладочные работы трубчатой пастеризационной установки 
	Занятие № 39
	Наладочные работы оборудования для тепловой обработки молока: трубчатой пастеризационной установки 
	2

	Тема 2.2.13 Наладочные работы оборудования для фасования молочных продуктов в полиэтиленовые пакеты
	Занятие № 40
	Наладочные работы оборудования для фасования молочных продуктов: автоматов для фасования молочных продуктов полиэтиленовые пакеты.
	2

	Тема 2.2.14 Наладочные работы оборудования для фасования молочных продуктов в картонные коробки
	Занятие № 41
	Наладочные работы оборудования для фасования молочных продуктов: автоматов для фасования молочных продуктов в картонные коробки 
	2

	Тема 2.2.15 Наладочные работы оборудования для фасования молочных продуктов в брикеты
	Занятие № 42
	Наладочные работы оборудования для фасования молочных продуктов: автоматов для фасования молочных продуктов в брикеты, полистироловые  стаканчики
	2

	
	В том числе, практических занятий
	4

	
	Занятие № 43
	ПЗ № 3 в форме практической подготовки «Организация пусконаладочных работ промышленного оборудования после монтажа»
	2

	
	Занятие № 44
	ПЗ № 4 в форме практической подготовки «Составление пакета документации на пуско-наладку оборудования»
	2

	
	Занятие № 45 
	Самостоятельная  работа студентов:

Подготовка докладов, сообщений:

1. Испытание оборудования под нагрузкой и в работе.

2. Проверка геометрической точности оборудования по ГОСТам.

3. Проверка кинематической точности оборудования.

4. Испытание оборудования на виброустойчивость.

5. Способы установки и закрепления оборудования на фундаменте.

6. Почему кроме проверки геометрической точности стандартами введена проверка оборудования на соответствие

нормам жесткости?
	2

	Подведение итогов 
	Занятие № 46
	Комплексный дифференцированный зачет 
	2

	Учебная практика (проводится в форме практической подготовки)

Виды работ 

Тема 1.1 Выполнение работ связанных с применением грузоподъёмных механизмов при монтаже промышленного оборудования.

1.1.1.
Инструктаж по выполнению работ связанных с применением грузоподъёмных механизмов при монтаже промышленного оборудования, организация рабочего места и безопасности труда при выполнении грузоподъёмных работ.

1.1.2.
Выполнение такелажных работ при вертикальном и горизонтальном перемещении грузов. Такелажные узлы и петли.

1.1.3.
Выполнение строповки, подъёма и опускания грузов.

Тема 1.2 Выполнение сборки зубчатых передач

1.2.1.
Последовательность выполнения работ при сборке и демонтаже зубчатых передач.

1.2.2.
Установка зубчатых колес на валах, их фиксация. Установка вала с зубчатыми колесами в корпус.

1.2.3.
Регулировка положения зубчатых колес и осевых зазоров. Проверка зацепления по пятну контакта.

Тема 1.3 Монтаж подшипниковых узлов.

1.3.1. Монтаж и демонтаж подшипников качения, установка подшипников на вал и в корпус. Установка упорных колец и гаек. Проверка валов и узлов на параллельность. Проверка выходных концов валов монтируемых узлов на соосность.

Тема 1.4 Установка и выверка ременных, цепных передач.

1.4.1 Установка и выверка ременных передач. Регулировка натяжения ремней. 

1.4.2.Установка и выверка цепных передач. Виды износа звездочек и цепей цепных передач.

Тема 1.5. Выполнение измерений размеров диаметров валов и отверстий деталей перед выполнением сборочных работ.

1.5.1. Монтажно-измерительный инструмент: классификация, назначение, применение, основные метрологические показатели.

1.5.2. Основные понятия Единой системы допусков и посадок (ЕСДП). Квалитеты точности. Предельные размеры. Вал, отверстие.

1.5.3. Организация рабочего места и безопасности труда при выполнении измерений размеров диаметров валов и отверстий деталей.
	72

	Производственная по профилю специальности итоговая по модулю (проводится в форме практической подготовки)
Виды работ:

- монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической документации;

- руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного оборудования;

- проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП;

- составление документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования;

- особенности монтажа промышленного оборудования;

- программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

- сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования;

- выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования.
	108

	Всего
	402



Занятия со знаком « * » реализуются только в непосредственном взаимодействии педагогического работника со студентом. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования» имеющего  посадочные места по количеству студентов; рабочее место преподавателя; комплект учебно-методической документации; наглядные пособия; стенды экспозиционные и технические средства  компьютер с лицензионным программным обеспечением, для оснащения рабочего места преподавателя и студентов; технические устройства для аудиовизуального отображения информации; аудиовизуальные средства обучения; тренажёры для решения ситуационных задач.

Мастерская «Монтаж, наладка, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования», оснащенная:
лабораторные комплексы "Механические передачи"; «Детали машин – передачи редукторные»;  «Детали машин - передачи ременные»;  «Детали машин – соединения с натягом»; «Детали машин – раскрытие стыка резьбового соединения»; «Детали машин – трение в резьбовых соединениях»; «Детали машин - редуктор червячный"; «Детали машин - редуктор конический»; «Детали машин - редуктор цилиндрический»; «Детали машин - редуктор планетарный»; «Детали машин - передачи цепные»; «Детали машин - муфты предохранительные»; «Детали машин - колодочный тормозной механизм»; «Детали машин - подшипники скольжения»; «Детали машин - резонанс валов»; «Рабочие процессы механических передач»; «Исследование механических соединений»; «Исследования винтовой кинематической пары»

- типовое комплекты учебного оборудования «Нарезание эвольвентных зубьев методом обкатки»; «Устройство общепромышленных редукторов»

- лабораторный комплекс  «Характеристики витых пружин сжатия и растяжения»

 - стенды учебные  «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»; «Сухое трение»; «Подшипники качения»; «Диагностирование дефектов зубчатых передач»;  «Вибрационнная диагностика дисбаланса»; «Центровка валов в горизонтальной плоскости» 

- лабораторные стенды «Регулировка зацепления червячной передачи»; «Опоры валов»; «Регулировка радиально-упорных подшипников качения»; « Рабочие процессы приводных муфт»

- станок вертикально-сверлильный;

- станок заточной;

- станок вертикально-фрезерный;

- станок токарно-винторезный;

- тренажер операционный для токарных и фрезерных станков;

- пресс ручной, гидравлический или электрический;

- печь муфельная с программным ступенчатым терморегулятором, и автономной вытяжкой;

- таль ручная (грузоподъемность 0,5 т);

- электротельфер (грузоподъемность 0,5 т);

- угловая шлифовальная машина.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе.

3.2.1. Печатные издания

1. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч.: учебник для студ. учреждений сред. проф.образования / А.Н. Феофанов и др. – 3-е изд., стер. _ М.: ИЦ Академия, 2019. – 256 с. 

2. Бурлев, М. Я. Технологическое оборудование молочной отрасли. Монтаж, наладка, ремонт и сервис: учебное пособие для среднего профессионального образования / М. Я. Бурлев, В. В. Илюхин, И. М. Тамбовцев. — 2-е изд. — Москва: Издательство Юрайт, 2019. — 418 с. — (Профессиональное образование). — Текст: электронный.  
Дополнительные источники: 
3. Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н. , и др. Организация и проведение монтажа и ремонта  промышленного оборудования: В 2 ч. - М.:  Академия,  2016 
3.3 Реализация профессионального модуля.

ПМ 01 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы  реализуется путем непосредственного взаимодействия педагогического работника со студентом и/или с применением электронного обучения, дистанционных образовательных технологий.

Реализация ПМ 01 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы  с применением электронного обучения и дистанционных образовательных технологий может осуществляться на 91%.


Перечень тем (занятий) реализуемых только в непосредственном взаимодействии педагогического работника со студентом.
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа студентов, курсовая работа (проект)
	Объем в часах

	1
	2
	3

	Раздел 1 Монтаж промышленного оборудования
	

	МДК 01.01. Осуществление монтажных работ промышленного оборудования
	

	Тема 1.1. Основы технологии монтажных работ
	
	

	Тема 1.1.19 Классификация  грузозахватных механизмов
	В том числе, практических занятий
	2

	
	Занятие № 20*
	ПЗ № 1 в форме практической подготовки «Подготовка рабочего места и инструмента исходя из видов предполагаемых работ»
	2

	Тема 1.4. Особенности монтажа оборудования на фундамент
	
	

	Тема 1.4.10  Монтаж поточно-механизированной линии производства продукции 
	В том числе, практических занятий
	10

	
	Занятие № 60*
	ПЗ № 9 в форме практической подготовки «Монтаж резервуаров»
	2

	
	Занятие № 61*
	ПЗ № 10 в форме практической подготовки «Монтаж оборудования для тепловой обработки»
	2

	
	Занятие № 62*
	ПЗ № 11  в форме практической подготовки «Монтаж сепаратора-сливкоотделителя и сепаратора – молокоочистителя» 
	2

	
	Занятие № 63*
	ПЗ № 12 в форме практической подготовки «Монтаж гомогенизатора»
	2

	
	Занятие № 64*
	ПЗ № 13 в форме практической подготовки «Монтаж поточно-механизированной линии выработки продукции»
	2

	Всего
	12


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемые в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу
ОК 1-7, ОК 9
ЛР 13-21, ЛР 32-35, 

ЛР 36-38

	Демонстрировать умение применять освоенные знания об организации рабочего места
Демонстрировать умение применять освоенные знания об устройстве оборудования

Демонстрировать умение применять освоенные знания о назначении узлов и деталей 
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик Экспертная оценка выполнения практических работ (ПЗ №№ 1-8, раздел 1)

	ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
ОК 1-7, ОК 9
ЛР 13-21, ЛР 32-35, 

ЛР 36-38
	Соблюдение последовательности работ по монтажу оборудования

Соблюдение правил приемки строительных работ 

Демонстрировать умение применять освоенные знания о назначении измерительных инструментов и умения для проведения монтажных работ в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности.
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик Экспертная оценка выполнения практических работ 
(ПЗ №№ 9-13, раздел 1)

	ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
ОК 1-7, ОК 9 

ЛР 13-21, ЛР 32-35, 

ЛР 36-38
	Демонстрировать умение применять освоенные знания о порядке организации и проведения работ по наладке, испытаниям и вводе в эксплуатацию  промышленного оборудования 
Выполнять основные работы по выполнению этих задач  в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности.
Последовательность действий персонала в соответствии с планом пуско-наладочных работ
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик Экспертная оценка выполнения практических работ 
(ПЗ №№ 1-4, раздел 2)


5. ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ ОП

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) с целью обновления умений, знаний в рамках специальности.
�  тематика самостоятельных работ в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией с соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы студентов, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.





