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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.04. ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ
1.1. Область применения программы

Рабочая  программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.12 «Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)»
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности освоение одной из профессии рабочего «Слесарь – ремонтник». 

1.2.1.  Профессиональные компетенции:
	ВД 4
	Выполнять работы по профессии «Слесарь-ремонтник»

	ПК 4.1.
	Монтаж и демонтаж деталей и узлов, входящих в состав оборудования

	ПК 4.2
	Дефектация деталей и узлов, входящих в состав оборудования

	ПК 4.3
	Слесарная обработка узлов и деталей, входящих в состав оборудования


1.1.2. Общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5. 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11.
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


1.1.3 Перечень личностных результатов:

	ЛР 13
	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.

	ЛР 14
	Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.

	ЛР 15
	Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.

	ЛР 16
	Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.

	ЛР 17
	Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации.

	ЛР 18
	Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение.

	ЛР 19
	Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования, 

	ЛР 20
	Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.

	ЛР 21
	Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством

	ЛР 32
	Способный к сотрудничеству в разных социальных ситуациях

	ЛР 33
	Способный ориентироваться в технико-экономических показателях в отрасли

	ЛР 34
	Способность продуктивно общаться и взаимодействовать в процессе совместной деятельности, учитывать позиции других участников деятельности, конструктивно разрешать конфликты

	ЛР 35
	Способность самостоятельно определять цели деятельности и составлять планы деятельности; самостоятельно осуществлять, контролировать и корректировать деятельность; использовать все возможные ресурсы для достижения поставленных целей и реализации планов деятельности; выбирать успешные стратегии в различных ситуациях

	ЛР 36
	Владение начальными навыками адаптации в динамично изменяющемся и развивающемся мире

	ЛР 37
	Способный к самостоятельной информационно-познавательной деятельности, включая умение ориентироваться в различных источниках информации, критически оценивать и интерпретировать информацию, получаемую из различных источников

	ЛР 38
	Способный к  самообразованию, на протяжении всей жизни; сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности


1.1.4.  Спецификация ПК разделов профессионального модуля

В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	Иметь практический опыт
	Изучение конструкторской и технологической документации на узлы и детали, входящие в состав оборудования
Подготовка рабочего места при демонтаже, монтаже, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Выбор слесарно-монтажного инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Разборка соединений узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Установка узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Сборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования

Выполнение смазочных работ

Разборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования

Контроль зазоров в установленных узлах и деталях, входящих в состав оборудования

Контроль правильности взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Подготовка рабочего места при проведении дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Выявление дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Подготовка рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Выбор слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Размерная обработка деталей и узлов, входящих в состав оборудования, с точностью до 12-го квалитета

Выполнение пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав оборудования, с точностью до 12-го квалитета

Контроль формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Контроль размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Контроль шероховатости поверхности деталей, входящих в состав оборудования

	уметь
	Читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Производить очистку и промывку деталей и узлов, входящих в состав оборудования

Производить расконсервацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования, при сборке

Собирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования

Собирать соединения узлов, входящих в состав оборудования, с гарантированным натягом

Собирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования

Собирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования

Выполнять сварочные работы на узлах, входящих в состав оборудования

Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования

Выполнять пайку узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Разбирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования

Разбирать соединения узлов, входящих в состав оборудования

Разбирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования

Разбирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования

Разбирать неразъемные соединения узлов, входящих в состав оборудования

Производить измерения узлов и деталей, входящих в состав оборудования, при помощи контрольно-измерительных инструментов 

Контролировать соответствие зазоров в узлах, входящих в состав оборудования, требованиям технической документации

Контролировать правильность взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Выбирать инструменты и приспособления для производства работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей

Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Выбирать инструмент для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Производить разметку узлов и деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью

Производить сверление, зенкерование, зенкование, цекование, развертывание отверстий в деталях, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью

Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью

Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью
Использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей, входящих в состав оборудования

	знать
	Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей

Последовательность монтажа и демонтажа узлов и механизмов

Последовательность сборки и разборки узлов и механизмов

Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок

Методы и способы контроля качества разборки и сборки

Виды разъемных соединений

Виды неразъемных соединений

Способы пайки

Материалы, используемые при пайке

Способы разборки неразъемных соединений

Способы разборки разъемных соединений

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при монтаже и демонтаже узлов и деталей

Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации узлов и деталей 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации узлов и деталей

Технические требования, предъявляемые к деталям и узлам

Методы дефектации узлов и деталей

Виды износа узлов и деталей

Допустимые нормы износа узлов и деталей

Браковочные признаки узлов и деталей

Типичные дефекты узлов и деталей

Способы устранения дефектов узлов и деталей

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по дефектации узлов и деталей 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при дефектации узлов и деталей

Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей

Основные механические свойства обрабатываемых материалов

Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости

Наименование и маркировка основных применяемых материалов

Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения

Способы устранения дефектов методами слесарной обработки

Способы размерной обработки простых деталей

Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей

Виды абразивных материалов

Оборудование для обработки отверстий

Оборудование для резки металлов

Оборудование для гибки металлов

Правила и последовательность проведения измерений 

Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по слесарной обработке узлов и деталей 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при слесарной обработке узлов и деталей


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 342 ч.

Из них   на освоение МДК- 90 час (в том числе самостоятельная работа 2 часа)
                на практики учебную72 ч. и производственную180 ч..

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Объем образова-тельной программы, час.
	В т.ч. в форме практ. подготовки
	Объем профессионального модуля, час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	Промежуточная аттестация
	Самостоятельная работа


	
	
	
	
	всего,
часов
	Лабораторных и практических занятий
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,
часов
	учебная практика, часов
	Производственная практика,
часов
	
	

	
	ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочим, должностям служащих
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК 4.1.-4.3
ОК 111

ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	Выполнение работ по рабочей профессии

Слесарь-ремонтник
	90
	36
	24
	62
	
	
	
	2
	2

	УП.01
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	
	72
	
	
	

	ПП.01 
	Производственная практика
	180
	180
	
	
	
	
	180
	
	

	
	ИТОГО
	342
	288
	24
	62
	
	72
	180
	2
	2


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочим, должностям служащих
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа студентов, курсовая работа (проект)
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1 Выполнение работ по профессии «Слесарь-ремонтник»
	
	90

	МДК 04.01  Слесарно-ремонтные работы
	
	90

	Тема1. Организация труда слесаря.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Основные понятия и определения. Рабочее место слесаря. Планирование рабочего места. Классификация рабочих зон. Оборудование рабочего места

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38 
	


	
	Содержание учебного материала
	

	
	Занятие № 1
	Организация труда слесаря.
	2

	Тема1.1 Разметка. Применяемый инструмент.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Пользоваться инструментом для плоскостной разметки. Выполнять подготовку к разметке.. Пользоваться инструментом и приспособлениями для пространственной разметки. 

В результате изучения темы студент должен знать:

Приспособления для плоскостной разметки. Инструмент для плоскостной разметки. Подготовка к разметке. Приемы плоскостной разметки.. Инструмент и приспособления для пространственной разметки. Подготовку к разметке и выбор баз

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала
	      2

	
	Занятие № 2
	Суть и назначение разметки. Приспособления для плоскостной разметки. Инструмент для плоскостной разметки. Подготовка к разметке. Приемы плоскостной разметки. Суть и назначение пространственной разметки. Инструмент и приспособления для пространственной разметки. Подготовка к разметке и выбор баз
	

	Тема 1.2 Рубка металла. Применяемые инструменты.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Пользоваться оборудованием и инструментом для рубки металла. Проводить заточку инструмента для рубки.

В результате изучения темы студент должен знать:

Суть и назначение рубки. Основные приемы рубки.

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	2

	
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Занятие № 3
	Суть и назначение рубки. Процесс резания. Инструмент для рубки. Заточка инструмента для рубки. Основные приемы рубки.
	

	Тема1.3 Правка и гибка металла.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Пользоваться оборудованием и инструментом для ручной правки и рихтовки. 

В результате изучения темы студент должен знать:

Суть правки и рихтовки. Приемы ручной правки.

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	4

	
	Содержание учебного материала
	2

	
	Занятие № 4
	Суть правки и рихтовки. Оборудование и инструмент для ручной правки и рихтовки. Приемы ручной правки.
	

	
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 5*
	ПЗ №1 в форме практической подготовки  Правка листового металла.
	2

	Тема 1.4 Резка металла
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Пользоваться ручной ножовкой и ручными ножницами. Пользоваться безопасными приемами труда.
В результате изучения темы студент должен знать: 

Суть и назначение резки.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	4

	
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Занятие № 6
	Суть и назначение резки. Резка ручной ножовкой. Резка ручными ножницами. Машинная резка металла. Брак при резке металла и безопасность труда. Брак при резке металла и безопасность труда
	

	
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 7*
	ПЗ  №2  в форме практической подготовки  Изготовление изделий при выполнении операций по резке металла.
	2

	Тема1.5 Опиливание металла.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Пользоваться безопасными приемами опиливания. Выполнять контроль опиливания.
В результате изучения темы студент должен знать:

Напильники. Выбор напильников для опиливания. Уход за напильниками. Рукоятки к напильникам.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	4

	
	Содержание учебного материала:
	2


	
	Занятие № 8
	Суть и назначение опиливания. Напильники. Выбор напильников для опиливания. Уход за напильниками. Рукоятки к напильникам. Приемы и виды опиливания. Контроль опиливания.
	

	
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 9*
	ПЗ №3 в форме практической подготовки  Изготовление изделий (деталей) при выполнении операции опиливания.
	2

	Тема 1.6 Сверление отверстий. Сверла. Геометрия сверла.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Устанавливать и крепить детали при сверлении. Выполнять крепление сверл. Выполнять заточку спирального сверла.
В результате изучения темы студент должен знать:

Порядок подготовки и настройка сверлильного станка.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	2

  

	
	Занятие № 10


	Суть сверления. Сверла. Оборудование для ручного и механизированного сверления. Установка и крепление деталей при сверлении. Крепление сверл. Заточка спирального сверла. Выбор режимов резания при сверлении. Порядок подготовки и настройка сверлильного станка. Приемы сверления отверстий. Особенности сверления труднообрабатываемых материалов и пластмасс. Виды брака при сверлении и причины поломки сверл. Зенкерование и зенкование. Развертывание.
	

	Тема1.7 Зенкерование и зенкование отверстий. Режущий инструмент, геометрия.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Устанавливать и крепить детали при сверлении. Выполнять крепление сверл. Выполнять заточку спирального сверла.
В результате изучения темы студент должен знать:

Порядок подготовки и настройка сверлильного станка.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 11*
	Особенности сверления труднообрабатываемых материалов и пластмасс. Виды брака при сверлении и причины поломки сверл. Зенкерование и зенкование. Развертывание.
	

	
	
	ПЗ  № 4 в форме практической подготовки  Выполнение операций зенкерование и зенкование. 
	2

	Тема1.8 Развертывание отверстий.  
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Пользоваться оборудованием и инструментом для развертывания отверстий. Проводить контроль инструмента для развертывания.

В результате изучения темы студент должен знать:

Суть и назначение развертывания. Основные приемы развертывания.

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 12*
	Общие сведения о развертывание отверстий. Устройство развертки, геометрия. Особенности процесса развертывание.
	

	
	
	ПЗ  №5  в форме практической подготовки  Развертывание отверстий.
	2

	Тема1.9 Резьбы, элементы резьбы. Виды и назначение резьбы.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Подбирать инструмент для нарезания резьбы. 

В результате изучения темы студент должен знать:

Типы и система резьб. Инструмент для нарезания резьбы.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Занятие № 13
	Резьба и ее элементы. Типы и система резьб. Инструмент для нарезания резьбы. Нарезание внутренней резьбы. Нарезание наружной резьбы.
	

	Тема1.10 Нарезание наружней резьбы. Инструменты и приспособления для нарезания резьбы.


	В результате изучения темы студент должен уметь:

Подбирать инструмент для нарезания резьбы. 

В результате изучения темы студент должен знать:

Типы и система резьб. Инструмент для нарезания резьбы.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	
	Резьба и ее элементы. Типы и система резьб. Инструмент для нарезания резьбы. Нарезание наружной резьбы.
	

	
	Занятие № 14*
	ПЗ  № 6 в форме практической подготовки  Выполнение операций по нарезке наружной резьбы на болтах.
	2

	Тема 1.11 Нарезание внутренней резьбы. Инструменты и приспособления для нарезания резьбы.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Подбирать инструмент для нарезания резьбы в сквозных отверстиях. 

В результате изучения темы студент должен знать:

Типы и система резьб. Инструмент для нарезания резьбы в сквозных отверстиях.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 15*
	Резьба и ее элементы. Типы и система резьб. Инструмент для нарезания резьбы в сквозных отверстиях. 
	

	
	
	ПЗ  № 7 в форме практической подготовки  Выполнение операций по нарезке резьбы в скозных отверстиях.
	2

	Тема1.12Распиливание и припасовка.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда при распиливании отверстий, образованных прямыми линиями .
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 16*
	Особенности, приемы и правила распиливания отверстий, образованных прямыми линиями.
	

	
	
	ПЗ  №8 в форме практической подготовки  Выполнение операций по распиливанию отверстий, образованных прямыми линиями.
	2

	Тема 1.13 Шабрение
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Выполнять черновое и чистовое шабрение.
В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда при шабрении .
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 17*
	Черновое и чистовое шабрение. Брак при шабрении. Сущность шабрения по методу трех плит.
	

	
	
	ПЗ  №9 в форме практической подготовки  Выполнение операций по шабрению разъемного вкладыша подшипника. 
	2

	Тема 1.14 Притирка и доводка.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Выполнять простые операции по притирке поверхностей.

В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 18*
	Инструменты, приспособления и материалы необходимые для притирки узких поверхностей.
	

	
	
	ПЗ  №10 в форме практической подготовки  Выполнение операций по притирке узких поверхностей. 
	2

	Тема 1.15  Склеивание.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Суть процесса склеивания.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 19
	Суть склеивания. Клеи и клеевые соединения.
	

	
	
	ПЗ № 11 Конструктивные формы клеевых соединений.
	2

	Тема 1.16  Клепка.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Выполнять ручную клепку.
В результате изучения темы студент должен знать:

Суть клепки. Заклепочные швы.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 20*
	Суть клепки. Заклепочные швы. Ручная клепка.
	

	
	
	ПЗ  № 12 в форме практической подготовки  Выполнение операций по клепке заклепками с полукруглыми головками.
	2

	Тема 1.17 Основные понятия о машинах, деталях машин и механизмах.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

- анализировать и классифицировать элементы механизмов и машин общего применения.

В результате изучения темы студент должен знать:

- классификацию машин по назначению;

- составляющие машины.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Занятие № 21
	Назначение механических передач и их классификация по принципу действия. Передаточное отношение и передаточное число. Основные кинематические и силовые соотношения в передачах.
	

	Тема 1.18  Механизмы передачи вращательного движения.(Общие сведения)
	В результате изучения темы студент должен уметь:

- проектировать передачи вращательного движения с выполнением расчетов на контактную прочность и износостойкость

В результате изучения темы студент знать:
- устройство и материалы передач;

- причины выхода из строя и критерии работоспособности. 

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Занятие № 22
	Назначение механических передач и их классификация по принципу действия.
Передаточное отношение и передаточное число. Основные кинематические и силовые соотношения в передачах.
	

	Тема 1.19 Механизмы преобразования движения. Механизмы передачи вращательного движения.(Зубчатые.)
	В результате изучения темы студент должен уметь:

- выполнять кинематические, геометрические, силовые расчеты;

- выполнять проектировочные и проверочные расчеты зубчатых передач

В результате изучения темы студент знать:
- устройство, принцип работы, классификацию и сравнительную оценку зубчатых передач;

- основные характеристики зубчатого зацепления;

- основные характеристики, геометрические, кинематические и силовые соотношения цилиндрических и конических зубчатых передач;

- усилие в зацеплении;

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Занятие № 23


	Общие сведения о зубчатых передачах. Характеристики, классификация и область применения зубчатых передач. Основы теории зубчатого зацепления. Зацепление двух эвольвентных колес. Зацепление шестерни с рейкой.
	

	 Тема 1.20 Механизмы преобразования движения. Механизмы передачи вращательного движения.(Червячные.)
	В результате изучения темы студент должен уметь:

- выполнять проектировочный и проверочный расчеты червячной передачи

В результате изучения темы студент должен знать:
- принцип работы, устройство, геометрические и кинематические соотношения;

- принципы выхода из строя и критерии работоспособности;

- формулы для расчета сил, действующих в зацеплении;

- основы расчета на контактную прочность и изгиб

Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Занятие № 24
	Общие сведения о червячных передачах. Виды разрушения зубьев червячных колес. Материалы звеньев.
	

	Тема 1.21 Понятие износа деталей промышленного оборудования.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Определять степень износа деталей промышленного оборудования . 

В результате изучения темы студент должен знать:

Виды и характер износа деталей.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 25*
	Износ деталей: сущность и виды (естественный и аварийный).
	

	
	
	ПЗ  № 13 в форме практической подготовки  Определение степени износа вала.
	2

	Тема 1.22  Основные понятия о сборке. 
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Выполнять сборочные операции простых узлов и механизмов.

В результате изучения темы студент должен знать:

Различные методы сборки деталей.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 26
	Сборочные операции узлов и механизмов. 
	

	
	
	ПЗ № 14 Правила пользования инструментом при выполнение сборочных операций.
	2

	 Тема 1.23 Сборка резьбовых соединений.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Обеспечивать требуемую затяжку резьбовых соединений при сборке.

В результате изучения темы студент должен знать:

Инструмент применяемый при сборке резьбовых соединений.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	
	Назначение неподвижных резьбовых соединений. Инструмент, применяемый для завинчивания болтов и гаек.
	

	
	Занятие № 27
	ПЗ  № 15 Определение момента затяжки резьбового соединения.
	2

	Тема 1.24 Сборка подшипниковых узлов.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Выполнять сборку подшипниковых узлов.
В результате изучения темы студент должен знать:

Назначение и классификацию подшипников качения.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 28
	Сборка подшипниковых узлов с подшипниками скольжения. Сборка подшипниковых узлов с подшипниками качения.
	

	
	
	ПЗ  № 16 Подбор подшипников качения по статической и динамической грузоподъемности.
	2

	Тема 1.25 Сборка ременных передач..
	В результате изучения темы студент должен знать:

Усройство ременных передач. Виды приводных ремней.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 29
	Сборка ременных передач.
	

	
	
	ПЗ №17 Расчет плоскоременной передачи по тяговой способности.
	2

	Тема 1.26 Сборка цепных передач..
	В результате изучения темы студент должен знать:

Устройство цепных передач. Виды приводныхцепей.

Ко Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 30
	Сборка цепных передач.
	

	
	
	ПЗ   № 18 Выбор приводных цепей и звездочек.
	2

	Тема 1.27 Сборка фрикционных передач.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Выбирать приспособления и инструменты применяемые при сборке фрикционных передач.
В результате изучения темы студент должен знать:

Назначение и особенности фрикционных передач.

 Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38


	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 31
	Сборка фрикционных передач.
	

	
	
	ПЗ  №19 Определение степени износа катков фрикционных передач.
	2

	Тема 1.28 Сборка зубчатых передач.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда при сборке зубчатых передач.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 32
	Сборка зубчатых передач.
	

	
	
	ПЗ  № 20 Расчет зубчатой передачи на контактную прочность и изгиб.
	2

	Тема 1.29 Сборка передачи винт-гайка.
	В результате изучения темы студент должен уметь:

Выбирать приспособления и инструменты применяемые при сборке передачи винт-гайка.
В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда при сборке передач винт-гайка.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 33
	Сборка передачи винт-гайка.
	

	
	
	ПЗ  №21 Расчет винтового механизма домкрата.
	2

	Тема 1.30 Сборка кривошипно-шатунного механизма.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Назначение и особенности кривошипно-шатунного механизма .
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 34*
	Сборка кривошипно-шатунного механизма.
	

	
	
	ПЗ  № 22 в форме практической подготовки  Смазка кривошипно-шатунного механизма при выполнение сборочной операции. 
	2

	Тема 1.31 Сборка эксцентрикого механизма.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Назначение и особенности эксцентрикого механизма.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 35*
	Сборка эксцентрикого механизма.
	

	
	
	ПЗ  № 23 в форме практической подготовки  Выполнение операций по регулировке эксцентрикого механизма. 
	2

	Тема 1.32 Сборка кулачкого и реечного механизмов.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Назначение и особенности кулачкого и реечного механизмов.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 36
	Сборка кулачкого и реечного механизмов.
	

	
	
	ПЗ  № 24 Практическое применение кулачкого и реечного механизмов. 
	2

	Тема 1.33 Сборка кулисного механизма.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Назначение и особенности кулисного механизма.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 37
	Сборка кулисного механизмов.
	

	
	
	ПЗ  № 25 Безопасные приемы труда при сборке кулисного механизма.
	2

	Тема 1.34 Ремонт резьбовых соединений.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда при ремонте резьбовых соединений.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 38*
	Ремонт резьбовых соединений.
	

	
	
	ПЗ  № 26 в форме практической подготовки  Правка внутренней и наружней резьбы.
	2

	Тема 1.35 Ремонт штифтовых соединений.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда при ремонте штифтовых соединений.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 39
	Ремонт штифтовых соединений.
	

	
	
	ПЗ  №27 Безопасные приемы труда при ремонте штифтовых соединений.
	2

	Тема 1.36  Ремонт шпоночных и шлицевых соединений.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда при ремонте шпоночных и шлицевых соединений.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 40*
	Ремонт шпоночных и шлицевых соединений
	

	
	
	ПЗ  № 28 в форме практической подготовки  Изготовление шпонок.
	2

	Тема1.37 Ремонт валов и шпинделей.
	В результате изучения темы студент должен уметь: 

Определять степень износа шеек валов.
В результате изучения темы студент должен знать:

Способы восстановления шейки вала..
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 41*
	Ремонт валов и шпинделей.
	

	
	
	ПЗ  № 29 в форме практической подготовки  Восстановление валов методом газопламенного напыления.
	2

	Тема1.38 Ремонт подшипников.
	В результате изучения темы студент должен уметь: 

Определять степень износа подшипников.
В результате изучения темы студент должен знать:

Безопасные приемы труда при монтаже ти демонтаже подшипниковых узлов.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 42*
	Ремонт подшипников.
	

	
	
	ПЗ  № 30 Замена подшипников.
	2

	Тема 1.39 Ремонт деталей механизмов передач.
	В результате изучения темы студент должен знать:

Приводы и передаточные механизмы технологического оборудования.
Коды формируемых компетенций и личностных результатов ПК 4.1.-4.3; ОК 1-11, ЛР 13-21, ЛР 32-35, ЛР 36-38
	

	
	Содержание учебного материала:
	

	
	Занятие № 43*
	Передаточные механизмы вращательного и поступательного движений.
	

	
	
	ПЗ  № 31 в форме практической подготовки  Техническое обслуживание передаточных механизмов.
	2

	
	Занятие № 44
	Самостоятельная работа студентов

Подготовить презентации по темам: 

1. Технология испытания промышленного оборудования.
2. Ремонт сварных соединений.

3. Сборка соединительных муфт

4. Механизмы преобразования движения. (Винтовые.)

5. Механизмы преобразования движения. (Кулачковые, храповые, кулисные.)

6. Механизмы преобразования движения. Механизмы передачи вращательного движения. 
	2

	Итоговая аттестация 
	Занятие № 45
	Дифференцированный зачет 
	

	Выполнение работ по рабочей профессии «Слесарь-ремонтник»
	

	Учебная практика

Виды работ 

Инструктаж по ТБ в слесарной мастерской. 

Контрольно-измерительные инструменты приборы и приспособления

Разметка по шаблону.  Разметка несложных деталей по чертежу.

Резка пруткового металла. Резка труб труборезом

Развертывание отверстий вручную

Нарезание резьбы на болтах, в сквозных  и глухих отверстиях

Склепывание заклепками с полукруглыми  и круглыми головками

Шабрение плоских поверхностей. Контроль поверхностей после обработки

Притирка широких и узких поверхностей

Обработка цилиндрических отверстий

Нарезание резьбы

Паяние мягкими припоями при помощи паяльника.

Подбор клея. Склеивание деталей и выдержка в заданных режимах

Работа на фрезерном станке

Работа на сверлильных станках

Работа на строгальных станках
	72

	Производственная практика (для программ подготовки специалистов среднего звена – (по профилю специальности)итоговая по модулю (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

- Изучение технологических процессов ремонта и монтажа промышленного оборудования на рабочих местах ведущих профессий предприятия:

а) слесаря-ремонтника, 

6) слесаря-сборщика, 

в) сварщика

- Профилактическое обслуживание и ремонт простых деталей, узлов и механизмов
	108

	Всего
	342



Занятия со знаком « * » реализуются только в непосредственном взаимодействии педагогического работника со студентом.  
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Мастерская «Монтаж, наладка, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования», оснащенная:
лабораторные комплексы "Механические передачи"; «Детали машин – передачи редукторные»;  «Детали машин - передачи ременные»;  «Детали машин – соединения с натягом»; «Детали машин – раскрытие стыка резьбового соединения»; «Детали машин – трение в резьбовых соединениях»; «Детали машин - редуктор червячный"; «Детали машин - редуктор конический»; «Детали машин - редуктор цилиндрический»; «Детали машин - редуктор планетарный»; «Детали машин - передачи цепные»; «Детали машин - муфты предохранительные»; «Детали машин - колодочный тормозной механизм»; «Детали машин - подшипники скольжения»; «Детали машин - резонанс валов»; «Рабочие процессы механических передач»; «Исследование механических соединений»; «Исследования винтовой кинематической пары»

- типовое комплекты учебного оборудования «Нарезание эвольвентных зубьев методом обкатки»; «Устройство общепромышленных редукторов»

- лабораторный комплекс  «Характеристики витых пружин сжатия и растяжения»

 - стенды учебные  «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»; «Сухое трение»; «Подшипники качения»; «Диагностирование дефектов зубчатых передач»;  «Вибрационнная диагностика дисбаланса»; «Центровка валов в горизонтальной плоскости» 

- лабораторные стенды «Регулировка зацепления червячной передачи»; «Опоры валов»; «Регулировка радиально-упорных подшипников качения»; « Рабочие процессы приводных муфт»

- станок вертикально-сверлильный;

- станок заточной;

- станок вертикально-фрезерный;

- станок токарно-винторезный;

- тренажер операционный для токарных и фрезерных станков;

- пресс ручной, гидравлический или электрический;

- печь муфельная с программным ступенчатым терморегулятором, и автономной вытяжкой;

- таль ручная (грузоподъемность 0,5 т);

- электротельфер (грузоподъемность 0,5 т);

- угловая шлифовальная машина.

«Слесарная мастерская».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе.

3.2.1. Печатные издания

1. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч.: учебник для студ. Учреждений сред. проф.образования / А.Н. Феофанов и др. – 3-е изд., стер. _ М.: ИЦ Академия, 2019. – 256 с. 
2. Бурлев, М. Я. Технологическое оборудование молочной отрасли. Монтаж, наладка, ремонт и сервис: учебное пособие для среднего профессионального образования / М. Я. Бурлев, В. В. Илюхин, И. М. Тамбовцев. — 2-е изд. — Москва: Издательство Юрайт, 2019. — 418 с. — (Профессиональное образование). — Текст: электронный.  
Дополнительная литература

1. Покровский Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела 2015. ОИЦ «Академия».
2. Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н. , и др. Организация и проведение монтажа и ремонта  промышленного оборудования: В 2 ч. - М.:  Академия,  2016 
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)

3.2.2. Дополнительные источники 
Не предусмотрены.
3.3 Реализация профессионального модуля.

ПМ 04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих  реализуется путем непосредственного взаимодействия педагогического работника со студентом и/или с применением электронного обучения, дистанционных образовательных технологий.

Реализация ПМ 04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих с применением электронного обучения и дистанционных образовательных технологий может осуществляться на  58%.


Перечень тем (занятий) реализуемых только в непосредственном взаимодействии педагогического работника со студентом.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа студентов, курсовая работа (проект)
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1 Выполнение работ по профессии «Слесарь-ремонтник»
	
	

	МДК 04.01  Слесарно-ремонтные работы
	
	

	Тема1.3 Правка и гибка металла.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 5*
	ПЗ №1 Правка листового металла.
	2

	Тема 1.4 Резка металла
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 7*
	ПЗ  №2  Изготовление изделий при выполнении операций по резке металла.
	2

	Тема1.5 Опиливание металла.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 9*
	ПЗ №3 Изготовление изделий (деталей) при выполнении операции опиливания.
	2

	Тема1.7 Зенкерование и зенкование отверстий.  Режущий инструмент, геометрия.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 11*
	ПЗ  № 4 Выполнение операций зенкерование и зенкование. 
	2

	Тема1.8 Развертывание отверстий
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 12*
	ПЗ  №5  Развертывание отверстий.
	2

	Тема1.10 Нарезание наружней резьбы. Инструменты и приспособления для нарезания резьбы.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 14*
	ПЗ  № 6 Выполнение операций по нарезке наружной резьбы на болтах.
	2

	Тема 1.11 Нарезание внутренней резьбы. Инструменты и приспособления для нарезания резьбы.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 15*
	ПЗ  № 7 Выполнение операций по нарезке резьбы в скозных отверстиях.
	2

	Тема1.12 Распиливание и припасовка.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 16*
	ПЗ  №8 Выполнение операций по распиливанию отверстий, образованных прямыми линиями.
	2

	Тема 1.13 Шабрение
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 17*
	ПЗ  №9 Выполнение операций по шабрению разъемного вкладыша подшипника. 
	2

	Тема 1.14 Притирка и доводка
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 18*
	ПЗ  №10 Выполнение операций по притирке узких поверхностей. 
	2

	Тема 1.16  Клепка
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 20*
	ПЗ  № 12 Выполнение операций по клепке заклепками с полукруглыми головками.
	2

	Тема 1.21 Понятие износа деталей промышленного оборудования.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 25*
	ПЗ  № 13 Определение степени износа вала.
	2

	Тема 1.30 Сборка кривошипно-шатунного механизма.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 34*
	ПЗ  № 22 Смазка кривошипно-шатунного механизма при выполнение сборочной операции. 
	2

	Тема 1.31 Сборка эксцентрикого механизма.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 35*
	ПЗ  № 23 Выполнение операций по регулировке эксцентрикого механизма. 
	2

	Тема 1.34 Ремонт резьбовых соединений.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 38*
	ПЗ  № 26 Правка внутренней и наружней резьбы.


	2

	Тема 1.36  Ремонт шпоночных и шлицевых соединений.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 40*
	ПЗ  № 28 Изготовление шпонок.
	2

	Тема1.37 Ремонт валов и шпинделей.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 41*
	ПЗ  № 29 Восстановление валов методом газопламенного напыления.
	2

	Тема1.38 Ремонт подшипников
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 42*
	ПЗ  № 30 Замена подшипников.
	2

	Тема 1.39 Ремонт деталей механизмов передач.
	В том числе практические занятия:
	

	
	Занятие № 43*
	ПЗ  № 31 Техническое обслуживание передаточных механизмов.
	2


3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемые в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1 Монтаж и демонтаж узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	Организовывать процесс монтажа и демонтажа сложных узлов и механизмов с оснащением производственного процесса подбор персонала для качественного выполнения работ. 
	Экспертное наблюдение за ходом выполнения работы

	ПК 4.2 Дефектация деталей и узлов, входящих в состав оборудования
	Организовывать процесс дефектации  деталей и узлов, входящих в состав оборудования с оснащением производственного процесса подбор персонала для качественного выполнения работ. 
	Экспертное наблюдение за ходом выполнения работы

	ПК 4.3 Слесарная обработка деталей и узлов, входящих в состав оборудования
	Организовывать процесс слесарной обработки деталей и узлов, входящих в состав оборудования с оснащением производственного процесса подбор персонала для качественного выполнения работ. 
	Экспертное наблюдение за ходом выполнения работы


5. ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ ООП

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) с целью обновления умений, знаний в рамках специальности.

�  тематика самостоятельных работ в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией с соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы студентов, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.





